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分模

在⽣产⾏业，效率⾃然越⾼越好。这⼀点也适⽤于我们通常⽐较昂贵的模具。对于希望实现快速换模以及完整

⼴泛的模具保养计划的客⼾，EAS Change Systems是理想的合作伙伴。公司不断扩⼤设备⽣产线，⽬前拥有
多种升降杆、换模⻋、检测装置、预热机和分模机产品。分模机最近获得了主要制造公司的两笔⼤订单。 

Vincent Nijzink是EAS Change Systems的⾸席执⾏官，他详细阐述了旨在减少换模时间和提⾼安全性的设备计
划的最新内容。“在与⽐利时合作伙伴的合作中，我们设计了⼀系列分模机，这些分模机作为产品本⾝具有多功
能性。分模机可以在安全、快速地维护冲压模具的同时，最⼤限度地保证操作员的⼈⾝安全。分模机在打开模

具时，只翻⼀半，以便于检查和维护。”

其中⼀笔订单来⾃⼀家⼤型⻜机制造商，EAS为其设计了⼀款30吨带推⻋和液压倾斜台的分模机。安全扫描仪
会在推⻋⾏驶时监控推⻋的周围区域。液压对接功能可确保分模机⼯作台上正确对⻬。分模机由HMI控制操
作，可实现最⼤程度的控制。 

另⼀笔⼤订单涉及⼀款40吨重的分模机，经过编程，该分模机可以处理多达110种不同的模具。 

审慎和准确

安全智能

““分模机可提供多种不同的设计，具体取决于模具的尺⼨和重量，以及客⼾在冲压模具维护期间想要执⾏的步
骤。对于轻型模具，我们采⽤了单柱设计。这种设计使分模机在地板上占⽤的空间⼩，⽽且经济和环保。凭借

我们的经验，我们能够通过我们所有的设计对这些⽅⾯进⾏改进。我们知道如何使设计安全、经济⾼效且智

能，以及遵照特定的顺序。”

严格的安全法规是维修部⻔希望采⽤专业设备检查和修理模具的重要原因之⼀。但是，经过妥善保存的模具具

有更⻓的使⽤寿命，并且⾃动换模程序通过减少换模时间可节省⼤量资⾦，从⽽降低成本。模具可以在两分钟

内分离和翻⾯，在最⼤限度上保护操作员和模具的安全。分模机只需要⼀名操作员来控制所有任务，这些任务

将根据具体情况⾃动执⾏。

单柱或双柱

对于⼩型模具，分模机采⽤单柱设计。这种设计可以处理重达⼀吨的模具。双柱设计可以处理60吨及以上的模
具。通过使⽤桥式起重机或叉⻋将模具定位在分模机上。然后模具将⾃动移动到分模机的中⼼，在那⾥，模具

的顶部压板会从底部压板抬起。转动顶部压板被并放置在底部压板旁边。每个压板都可以移动到装置上的任何

所需位置，以便进⾏检查和维护。所有移动均由电动和/或液压动⼒装置驱动，并且分模机可以根据不同尺⼨的
模具进⾏设计。 

Nijzink：“分模机装置是测试和检查模具的理想设备。上压板的上下移动通过两个滚珠轴承螺钉驱动，这两个滚
珠轴承螺钉由两个带有两个编码器的⻮轮电机驱动，以实现完美同步和定位。上连杆可以旋转180°。液压动⼒
装置带动上连杆旋转，为下压板滑出机械提供动⼒。分模机的上下压板均具有⽤于夹紧模具以适应各种尺⼨的
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模具的T形槽。模具通过模具升降杆平稳地转移到下压板上，充分保证了操作员的安全，并为模具和分模机提
供了保护。分模机不仅可以⽤于维护和维修，还可以⽤于测试模具的机械操作或在尽可能短的换模时间内更换

模具。

更⾼的⾃动化程度

SMED和EAS

Nijzink：“分模机计划具有⼴泛的标准装置，但与我们所有的设备⼀样，这些装置可以轻松满⾜任何⼯⼚的任何
物流设置的特定需求。我们提供的⼤多数系统都集成到现有设施中，也就是所谓的 “Brownfield Installation”。
我们通常将我们的解决⽅案作为附加装置安装，⽆需更换其他机器。我们的合模系统、换模⼯作台和推⻋、检

测装置、顶出快速接头以及我们设计的任何其他换模解决⽅案也是如此。” 

根据Nijzink的看法，⽬前，越来越多的公司专注于缩短交货期。“除了减少近距离⼯作的⼈员外，⾃动化还使我
们在⽣产中具有竞争⼒。我们看到，许多公司正在为模具具配备存储重要的周期数据的 (RFID) 芯⽚。⾃动换
模系统的控制系统已经经常被集成到机器控制中。我们看到机器⼈⽤⾃动导向⻋和⾃动驾驶换模台更换模具，

在正确的时间将正确的模具装到正确的机器上。在需要时，还可以预热。由于有了 (RFID) 芯⽚，机器可以识
别模具并⾃动设置正确的参数。”

换模时间是现代制造业的⼀个重要⽅⾯。能能够在尽可能短的时间内从⼀种产品⽣产转变为另⼀种产品⽣产，

有助于降低总成本。⽣产中使⽤的许多⽅法是由丰⽥汽⻋公司发明的。新乡重夫⾸创了单分钟换模法

(SMED)，提出在所有相关活动中快速⾼效地换模。根据他提出的原则，换模应在⼗分钟内完成，因此被称
为“单分钟”。 

EAS的多样化解决⽅案不仅能够使模具处于良好状态，⽽且还可优化换模程序。这些解决⽅案是维护您模具的
理想投资，不仅能够降低⽣产成本，还有助于对新订单做出灵活反应，以免因为耗时的安装或模具更换流程⽽

损失宝贵的⽣产时间。

EAS的所有解决⽅案（⽆论是全⾃动还是⼿动，具体取决于您的偏好）都专注于延⻓您模具的使⽤寿命，并提
供更⾼的⽣产质量。这种⽆与伦⽐的优势不仅使投⼊物超所值，⽽且还能确保⼈员的安全。这是其他解决⽅案

所⽆法⽐拟的。


