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Oszczedzaj czas | pleniadze
na bazie rozwigzan trwatych
elektromagnesow od
EASchangesystems.

Dlaczego wtasnie
EASchangesystems?

EASchangesystems ma na swoim koncie setki
instalacji systemow mocujacych na bazie trwatych
elektromagnesow. Tak rozlegte doSwiadczenie
zawodowe to gwarancja wysokiej jakosci. Systemy
Pressmag zostaty zaprojektowane specjalnie z mysla
o stosowaniu na urzadzeniach do formowania
wtryskowego i we wspotpracy z formami.

Nasza innowacyjna konstrukcja urzadzen Pressmag
uwzglednia wszystkie wymagania operacyjne, aby
sprostac bardzo wySrubowanym wymaganiom tej
gatezi przemystu;

- PrzeSwit pomiedzy stotami

- Sita trzymajaca i sita otwierajaca

- Zakres temperatury

Jezeli do catej uktadanki dodamy takze wielkos¢
samego urzadzenia staje sie jasne, ze jeden system
to za mato, aby sprostac wszystkim wymaganiom.
EASchangesystems oferuje takze peten asortyment
rozwiazan z zakresu zaciskow magnetycznych.

Rozwiazania Pressmag

System EAS SP to konstrukcja preferowana, gdy w gre
wchodzg urzgdzenia do formowania wtryskowego o
nieduzej wielkosci. System obejmuje podzespoty
EAS-Y-MAG, Pressmag SP100 i Pressmag SP150.

W przypadku urzadzen o wielkoSci powyzej 400 ton,
system Pressmag HP oferuje technologie na bazie
biegunow dtugich. System Pressmag LP oferuje nie tylko
konstrukcje bazujaca na dtugich biegunach, ale takze
specjalny ekran dotykowy z przyciskami sterowania, ktory
gwarantuje precyzyjna i niezawodna kontrole operacyjna
wraz z ciagtym pomiarem sity zaciskania.

Pressmag LP

Oszczedzaj cenny czas

Wyeliminuj koniecznosc stosowania standardowych urzadzen z

ptyta tylng w czasie pracy z formami tadowanymi pionowo.

Zmniejsz koszty

= magazynowania
J_H 7 az 0 60%

Zmniejsz koszty
"\ robocizny
az 0 40%

Zmniejsz czas
@’5 przestoju maszyn
az o 15%

Zmniejsz koszty
produkgji
az 0 20%

Zoptymalizuj
bezpieczenstwo
operatora
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Systemy mocujgce na bazie trwatych

elektromagnesow zoptymalizowane
Za pomocga Pressmag

Technologia biegunow
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Systemy Pressmag SP wyposazono w bieguny o matej \\' i o || —— ] SR
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EASchangesystems moze zagwarantowac bezpieczny
montaz systemu Pressmag SP, dzieki zastosowaniu
maksymalnej ilosci dostepnych punktow montazowych.

Pressmag SP

Systemy Pressmag SP na bazie trwatych elektromagnesow maja podstawe
kwadratowa o wielkosci 47 mm (1,85") i wykorzystuja konstrukcje typu
,biegun koto bieguna” - tj. naprzemiennie biegun potnocny i potudniowy.
Dzieki temu w kierunku srodka ptyt dociskowych na mniejszych urzadzeniach
zadawana jest wieksza sita zaciskowa i mozliwe jest wykorzystanie cienszych
ptyt Pressmag o grubosci 38 mm, aby zminimalizowac redukcje wielkosci
otworu wylotowego.

System Pressmag SP100 zaprojektowano do pracy przy maksymalnej
temperaturze 1009C (2129F) a jego konstrukcja bazuje na biegunach w
ksztatcie kwadratu uszczelnionych za pomoca zywicy. System Pressmag
SP150 wyposazono w uszczelnienia siatkowe ze stali nierdzewnej cietej
laserowo oraz pokrywy, dzieki czemu caty system jest tatwy w czyszczeniu
i gwarantuje doskonale ptaska i catkowicie stalowa powierzchnie. System
Pressmag SP150 zaprojektowano do pracy przy wysokiej temperaturze
osiagajacej nawet 150°C (3029F).

Pressmag SP on a 3000 RN (300 t) machine

EAS-y-MAG % :

Systemy EAS-y-MAG sktadaja sie z dwoch ptyt standardowych
wyposazonych w bieguny kwadratowe oraz uszczelnien © ©

zywicznych, ktore umozliwiaja prace w maksymalnej fl
temperaturze 100°C (212°F). Ptyty standardowe sa dostepne #""E

do urzgdzen o wielkosci 500, 750, 1000, 1500 i 2000 kN « e - L
(odpowiednio 50, 75, TOQ, 150 i 200 ton). Systemy sa dostepne EAS-y-MAG: System = ]
wraz ze standardowym interfejsem sterujgcym E 70.0 lub z

prostym w obstudze interfejsem sterujacym IL 1.

EAS-y-MAG 75 na urzgdzeniu 5 ‘M
o wielkosci 750 kN (75t) “ ~ @ .
—

—

-

Technologia dtugich biegunow

Technologia dtugich biegunow wykorzystywana w systemach
EASchangesystems jest przeznaczona do wiekszych gabarytowo
urzadzen, poniewaz strumien magnetyczny (sita trzymajaca)
koncentruje sie zawsze na formie. Dotyczy to takze sytuacji, gdy
biegun jest ostoniety tylko czeSciowo.

Dtuzsze bieguny przeznaczone do wiekszych gabarytowo urzadzen:
- Zapewniaja wieksza site trzymajaca

- Minimalizuja rozproszenie strumienia

- Minimalizujg wielkos¢ szczeliny powietrznej

System Pressmag LP jest osadzony na bardzo sztywnej ramie,

ktdra zapobiega wyginaniu ptyty i dzieki temu minimalizuje wielkos¢
szczeliny powietrznej, co z kolei zapobiega utracie sity trzymajace;j

i wytaczeniu sie urzadzenia.

Pressmag HP

W przypadku urzadzen o wielkosci powyzej 4000 kN (400 ton) system Press-
'y mag HP oferuje technologie na bazie dtugich biegunow. Dzieki temu moz-
<< A : na zagwarantowac najwyzsze skupienie strumienia magnetycznego oraz

. : wyjatkowo wysoka site zacisku, przy jednoczesnym zastosowaniu ptyty o
grubosci zaledwie 55 mm (2,16”). System Pressmag HP na bazie trwatych
elektromagnesow to system skompensowany, podobnie jak Pressmag LP. Po
uruchomieniu systemu biegun dtugi staje sie biegunem potnocnym, natomi-
ast ptyta podstawy biegunem potudniowym. Magnes neodymowy z metali
ziem rzadkich oraz magnes z AlNiCo dociskaja forme i pozostaje aktywne az
do chwili wytaczenia, przy czym sita zaciskajaca pozostaje na statym pozio-
mie. magnes z AINiCo dociskaja forme i pozostaja aktywne, az do chwili ich
wytaczenia, przy czym sita zaciskajace pozostaje przez caty czas na statym
poziomie. Dotyczy to takze sytuacji, gdy nastapi przerwa w dostawie pradu!

T T el =

._Tl

System Pressmag HP na urzgdzeniu o
wielkosci 32000 RN (3200 t)

Pressmag LP Zalety systemu Pressmag LP:

- Najnowoczesniejszy panel sterujacy MAGTCU 13 wraz

Najnowsza generacja systemu Pressmag LP to doskonate
rozwigzanie dostosowane do urzadzen do formowania wtrys-
kowego o wydajnosci 4000-45000 kN (400-4500 t) pracuja-
cych w Srodowisku formowania o temperaturze 1002C (2129F).
Biegun dtugi systemu Pressmag LP ma ksztatt owalny, od-
miennie niz w systemie Pressmag HP bazujacym na biegunie
w ksztatcie prostokata. Biegun owalny jest takze wyposazony
w konstrukcje zamocowanej fabrycznie wtyczki, ktora utatwia
zamiane biegundw. System zawiera ponadto ptyty o grubosci
55 mm (2,16") oraz ekran dotykowy z panelem sterujacym i
powierzchnie zaciskowa typu metal-metal. Takie rozwigzanie
techniczne umozliwia doktadny pomiar generowanych sit.

z ekranem dotykowym gwarantujacy precyzyjne i
niezawodne monitorowanie pracy systemu.

- Wielopoziomowy dostep zapewniajacy catkowite

bezpieczenstwo personelu obstugi, klasa APAVE.

- Jest to jedyny system zaciskowy na bazie trwatych

elektromagnesow, ktory spetnia najnowsze normy ISO
dotyczace urzadzen do formowania wtryskowego.

- System gwarantuje niezmienna wartosc sity zaciskania

nawet w sytuacji, gdy dojdzie do awarii zasilania.

- System adaptuje sie samodzielnie do zmiennych

parametrow zasilania elektrycznego (wartosci pradu
w amperach, napiecia i czestotliwosci).

- Funkcja automatycznego diagnozowania podzespotow/

czujnikow wewnetrznych jednostki sterujacej, aby utatwic
proces wykrywania i usuwania usterek.

- tatwa i szybka instalacja — natychmiastowa dostepnosc.
- System mozna stosowac na nowych i juz istniejacych

urzadzeniach do formowania wtryskowego.

- Prosta i bezpieczna obstuga

n System Pressmag LP na urzgdzeniu o wielkosci 9000 kRN (900 t)
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Rozwigzania Pressmag zapewniajg
maksymalne bezpieczenstwo i kontrole

/godne z normami VDMA, SPI 1 1SO

System Pressmag zawiera

A. PierScienie centrujace

Systemy Pressmag SP przewidziane dla urzadzen o
wydajnosci do 2000 kN (200 t) sa dostarczane bez
wymienialnych pierscieni wysrodkowujacych. Sg one
dostepne na zyczenie, jako wyposazenie opcjonalne i
nalezy je zamawiac oddzielnie. Wszystkie pozostate systemy
Pressmag sa wyposazone w wymienialne, wzmocnione
pierscienie centrujace, ktore utatwiaja szybka i doktadna
konfiguracje form. Zastosowanie pierScieni gwarantuje
takze prawidtowy montaz

B. Czujniki

Systemy Pressmag HP wyposazono w dwa czujniki
zblizeniowe oraz czujnik do kontroli temperatury. Czujnik
zblizeniowy wysyta sygnat, gdy pojawita sie zbyt duza
szczelina powietrzna lub w sytuacji,gdy nie wykryto
obecnosci formy. Stuzy takze do przerywania pracy
urzadzenia. Na zyczenie mozna takze zainstalowac czujnik
strumienia magnetycznego. Stuzy on do wykrywania zmian
w strumieniu magnetycznym, jezeli w systemie zastosowano

forme ze stali stopowej, ktora uniemozliwia zaciskanie.

W potaczeniu z czujnikami zblizeniowymi stanowi on takze
dodatkowy bufor (poziom) bezpieczehstwa.

Systemy Pressmag przeznaczone do urzadzen o wydajnosci
ponizej 2000 kN (200 t) sg dostarczane tylko z jednym
czujnikiem zblizeniowym dla kazdej z ptyt.

C. Skrzynka elektryczna
skrzynka elektryczna ptyty i stanowi integralna czesc

ptyt dociskowych. Jest uszczelniona i wodoodporna, a jej
otwarcie zapewnia dostep do potaczen kablowych.

D. Otwory montazowe i/lub otwory wyrzutnika
Kazdy system Pressmag jest wyposazony w otwory
montazowe i otwory wyrzutnika zgodnie z normami
miedzynarodowymi (Euromap, SPI oraz JIS). Na szczycie
ptyty znajduja sie otwory gwintowane, ktore umozliwiaja
zamocowanie uszu do podnoszenia, co znacznie utatwia
instalacje systemu.

Certyfikacja

Panele sterujgce EASchangesystems zaprojektowano i wykonano specjalnie
na potrzebny rozwigzan systemowych Pressmag. Panele gwarantuja bez-
pieczna i bezproblemowa obstuge urzadzen do formowania wtryskowego lub
wymiane matryc. Jednostki sterujace Pressmag spetniaja wymagania najn-
owszych norm ISO, VMA i SPI.

Interfejs taczacy pomiedzy urzadzeniem do formowania wtryskowego i

systemami Pressmag definiuje sie w nastepujacy sposob:

- E70.0, gdy zmodernizowano istniejgce urzadzenia do formowania

- E70.1, gdy zastosowano nowe urzadzenia z panelami sterujacymi juz
zintegrowanymi z panelami sterujacymi urzadzen,

- £72, gdy rekomendowane jest zintegrowanie z panelami sterujacymi urzadzen.

Uproszczona jednostka sterujgcalL1  Standardowa jednostka sterujgca SCU

- Wykorzystywana w systemie Pressmag SP

- Stosowana, gdy interfejs urzadzenia nie spetnia
wymagan Euromap E 70

- Jest wyposazona w prosty wytacznik awaryjny
bezpieczenstwa

- Stuzy do sterowania systemami Pressmag SP i Pressmag HP

- Jest zgodna z interfejsem Euromap E 70

- Wyposazone w funkcje bezpieczenstwa SAFE
(wymuszenie obstugi z uzyciem dwoch rak)

ILT Control Unit SCU Control Unit

Jednostka sterujaca z ekranem

; = dotykowym MAGTCU 13
1 1
i hi i.... - Wspotpracuje z systemami Pressmag SP i Pressmag LP
=1l - - Wielopoziomowy dostep zapewniajacy catkowite
L=} :-D bezpieczenstwo personelu obstugi
o ' - Precyzyjne i niezawodne monitorowanie pracy systemu,
= Sl oY A :....D dzieki zastosowaniu najnowoczesniejszego ekranu

dotykowego/panelu sterujacego 8", ktory pozwala na
- szybki pomiar:

- Statusu magnesow na ptytach statych i ruchomych
- Statusu strumienia magnetycznego na ptytach statych

e . i ruchomych
- - Sity zaciskania na kazdej z form (dostepne opcjonalnie)

- Statusu czujnika zblizeniowego
- Statusu alarmow systemowych
- Statusu czujnika temperatury
- Wyjmowalna karta SD do przeprowadzania diagnostyki
systemowej w trybie offline

- System adaptuje sie samodzielnie do zmiennych
parametrow zasilania elektrycznego

c I

- Funkcja automatycznego
MAGTCU 13 Control Unit
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Charakterystyka techniczna

Sita zaciskania urzadzenia 500-2000 500-4000 500-4000 2000-45000 2000-45000
kN (t) (50-200) (50-400) (50-400) (200-4500) (200-4500)
Sita magnetyczna na biegun 2,2 2,2 2,2 25,0 21
kN (t) (0,22) (0,22) (0,22) (25 @1
oz 38 mm 38 mm 38 mm 55 mm 55 mm
Grubosc ptyty (1,57 (15" (157 (216") (276")
Maksymalna temperatura 100°C 100°C 150°C 100°C 100°C
robocza *1 (212°F) (212°F) (302°F) (212°F) (212°F)
Gtebokosc strumienia 20 mm 20 mm 20 mm 25 mm 25 mm
magnetycznego (78") (78") (78") (.98") (.98")
e U 0,2 mm 0,2 mm 0,2 mm 0,2 mm 0,2 mm
Zakres czujnika zblizeniowego (.0078") (.0078") (.0078") (.0078") (.0078")
Wartosci napiecia
standardowego 380/415VAC,50/60Hz  380/415VAC,50/60Hz  380/415VAC50/60Hz  380/415VAC,50/60Hz  380/480VAC,50/60HZ
Otwory montazowe *2 standardowe standardowe standardowe standardowe standardowe . . .
Wptyw szczeliny powietrznej
Otwory wyrzutnika standardowe standardowe standardowe standardowe standardowe
Do zauwazalnej redukgji sity zaciskania dochodzi wtedy, V
pierscienien centrujacy po >2000kN >2000kN gdy pomiedzy powierzchnig ptyty magnetycznej i forma s
stronie statej Bl (200t) (200t) SEMCEToNE SEICEIE pojawi sie przeswit. Taki przeSwit okresla sie jako szczeline ﬁs
P . ietrzng. Moze ona wystepowac wtedy, gdy powierzch- .
Piercienien centrujacy po >2000kN >2000kN powietrzna. M \ ! SCeanER
stronie ruchomej Ay p brak (2001) (200t) standardowe standardowe nia formy nie jest ptaska lub gdy pomiedzy forma i syste- i
mem zaciskowym nagromadzity sie zanieczyszczenia. Na PRESSMAG FORMA i
. ILT lub ILT lub IL1, standardowa Ekran dotykowy wvkresie pokazano krzvwa wotvwu obecnoéci szczelin e
[ IEEE SRR standardowa SCU  standardowa SCU  SCU lub MAGTCU13  Standardowa SCU MAGTCU13 yKresie patazano xrzyva wpty Y
powietrznej na site zaciskania. ]
Czujnik temperatury brak na zyczenie na zyczenie standardowe standardowe o . . ! ‘
Ptyty tylne musza spetniac nastepujace wymagania, aby ‘A _
1na phyte 1na phyte zapobiec wystepowaniu szczeliny powietrznej: Srednia wartos¢ b,:i" 2
.. N <2000kN (200t) <2000kN (200t) - Wykonane ze stali niestopowe;j b
Czujnik zblizenio 1na ptyt : 2 na ptyt 2 na ptyt
s Y P >2§O%?<l\?{é[(()?0t) >2§Or(])?<l\[l){(th§Ot) B B - obrobione do wartosci chropowatosci Ra = 1,6 lub wyzszej
i gwarantujace minimalng ptasko$é 0,1 mm/m (0,003 cala A
Czujnik strumienia . : na stope). 100%
magnetycznego brak brak brak na zyczenie standardowe pe
90%
. . . W przypadku systemow Pressmag SP, ptyta tylna form
Pomiar sity brak brak brak brak na zyczenie Przypadiu 5y SMas >, pry ” y ormy < 0%
musi mie¢ minimalng grubos¢ 20 mm (0,8"). Grubos¢ mi- N
nimalna ptyty tylnej w systemach Pressmag HP i LP musi 0%
Uszczelnienie bieguna zywica zywica lub metal metal zywica metal wynosi¢ 30 mm (1,18"). EASchangesystems oferuje spec- 60%
jalny spray Qo czy;zczenig, ktc}ry gwgrantuje prawidtowe 0%
Zestaw kabli taczacych standardowe standardowe standardowe standardowe standardowe oczyszczenie powierzchni zaciskowej. 0 005 010 015 020
SZCZELINA POWIETRZNA D (mm)
Wkrety montazowe *3 standardowe standardowe standardowe standardowe standardowe In stalacj a
InStruija Obslugi i CE standardowe standardowe standardowe standardowe standardowe Producent maszyny samodzielnie przeprowadza instalacje
i podtaczenie systemu Pressmag na nowych urzadzeniach.
Gwarancja dwuletnia standardowe standardowe standardowe standardowe standardowe W przypadku juz istniejgcych systemow, stuzymy po-

EAS-Y-MAG

SP 100

SP 150

Pressmag SP Pressmag HP

Pressmag LP

moca i doSwiadczeniem profesjonalnej ekipy montazowe;j

EASchangesystems, ktora z radoscia pomoze Panstwu w
instalacji i obstudze systemu na terenie zaktadu, aby zape-
wnic kompletna i prawidtowa instalacje.

*1. Na zyczenie dostepny jest system Pressmag HP pracujgcy w temperaturze do 120°C (248°F)
*2. Nalezy doktadnie okreslic normy EUROMAP/SPI/JIS
*3. Na zyczenie dostepne sq wkrety montazowe w Rsztatcie litery T

8 EAS | Rozwigzania mocowan magnetycznych 9



10

Kompletne rozwigzania

z jednego zrodta

Prasy pionowe

EASchangesystems oferuje szeroki asortyment produktow
innowacyjnych, narzedzi oraz systemow do prasy pionowych.

Mechanizmy do podnoszenia matryc

Mechanizmy do podnoszenia matryc uzupetniaja jednostki
Pressmag stuzace do zaciskania gornej i dolnej podstawy
ttocznika w danym narzedziu i unosza narzedzie ponad stot
prasy, aby utatwic jej tadowanie i pozycjonowanie.

Watki wstepne
Dostepne sa takze watki wstepne, ktore upraszczaja proces
tadowania i roztadowywania narzedzie z przodu prasy.

Stoty obrotowe

Rozwigzania z kategorii zaciskow magnetycznych sa
rowniez dostepne do wielokolorowych, obrotowych
maszyn dociskowych oraz bezciegnowych urzadzen do
formowania. EASchangesystems oferuje takze inne
wyspecjalizowane rozwiazania na potrzeby urzadzen
do odlewania ciSnieniowego oraz pras gumowych i
ceramicznych.

Wymiana formy w poziomie na
urzadzeniach do formowania

Na potrzeby wymiany formy w poziomie, EASchangesystems
oferuje nie tylko magnetyczne rozwiazania zaciskowe
Pressmag, ale takze szeroki wachlarz watkow (z/bez
napedu), ktore pozwalaja na 0oszczednos¢ czasu, a takze
stotow do wymiany form i pojazdow transportowych,
ztacza wielokrotne oraz urzadzenia do unieruchamiania
form w standardowych ptytach tylnych form.

Zamiast godzin tylko minuty

Pokazane nizej rozwigzanie pochodzace od jednego z
wiodacych dostawcow urzadzen do przemystu motoryza-
cyjnego to w petni zautomatyzowany mechanizm wymiany
formy produkcji EASchangesystems. Po jego instalacji

—

catkowity czas potrzebny na wymiane formy zmniejszono z
kilku godzin do mniej niz trzech minut, a méwimy o formie
wazgcej 40 ton!

EAS | Rozwigzania mocowan magnetycznych
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EAS

CHANGE SYSTEMS

Europe/The Netherlands China

EAS Europe B.V. BHBFEPRE B REE R AT

De Hooge Hoek 19A / 3927 GG Renswoude Suzhou EAS Change Systems Co., Ltd

phone: +31 318 477 010 / The Netherlands No0.1188 Pangjin Road / Wujiang City / 215200

info@EASchangesystems.com phone: +86-512-63093091 / PR China
sales-china@EASchangesystems.com

USA

EAS Mold & Die Change Systems, Inc. Italy

200 Augusta Arbor Way, Suite B EAS MED S.r.L.

Greenville, South Carolina 29605 Via J. F. Kennedy, 19/C2 / 20871 Vimercate (MB)

phone: +1 864 603 3386 / United States of America phone: +39 039 608 3816, +39 039 626 0654 / Italy

easus@EASchangesystems.com easmed@EASchangesystems.com

France

EAS France S.A.R.L.

Zl Alpespace / 218 Voie Aristide Bergés
73800 Sainte Héléne du Lac

phone: +33 479 65 04 10 / France
easfr@EASchangesystems.com

www.EASchangesystems.com
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