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IHR VORTE“. EAS Quick Die & Quick Mould Change Systems reduziert Herstellkosten. Quick Die & Quick
Mould Change Systems (QDC & QMC) minimieren lhre Herstellkosten durch die Reduzierung
der Wechselzeit, die unproduktive Zeit [hrer Pressen. Die reduzierte Wechselzeit erlaubt lhnen,
lhren Lagerbestand deutlich zu reduzieren und gibt Ihnen die Moglichkeit, schnell auf die
gewiinschte Abrufmenge zu reagieren. QDC & QMC Systeme reduzieren nicht nur lhre Herstell-
kosten, sondern amortisieren durch den verbesserten Wirkungsgrad Ihrer Presse schnell das
Investment. Weiterhin bleiben Sie wettbewerbstihig und erreichen durch diese Investition auch
einen verbesserten Unfallschutz fiir Ihre Mitarbeiter.

Komplette QDC SMED und JIT Lé6sungen von einem internationalen Partner

FRAGEN SIE EAS...

fiir lhre beste SMED (Single

Minute Exchange of Dies) Lo-

sung. EAS als Komplettanbieter

bietet:

- Verbesserung der Maschinen-
produktivitdt,

- reduziert die Lohnkosten
beim Werkzeugwechsel,

- reduziert die Lagerkosten,

- Verbesserung der
Fertigungsflexibilitdt,

- erlaubt ein schnelles
Reagieren auf unterschied-  Eine uralte chinesische Weisheit sagt, dass ein kompliziertes Problem

liche LosgrdBen, gelost werden kann, durch innovative Kombinationen.
- verbessert den Arbeitsschutz

EAS DENKT EBENSO.

lhre ideale Produktionsldsung kann realisiert werden
durch den Einsatz von sieben Komponenten von EAS:
Il Beratung und Engineering

B Spannvorrichtungen

Il Hebeleisten mit Ubernahmekonsolen

Il Mono- und Multikupplungen

Il Formen-Handlings-Losungen

B Formen-Inspektionsvorrichtungen und -Lager
I Projektkoordination und Installation

Resultat ist, niedrigere
Herstellkosten fir SIE! Zeit ist Geld!



EAS BIETET IHNEN DIE
KOMPLETTE QD€ -PRODUKTPALETTE
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Hydraulische Spannvorrichtungen Hydraulische Spannvorrichtung mit
und Multikupplungslésungen Hebeleisten, Pumpe, Steuerung und
Ubernahmekonsolen

Hydraulische Spannvorrichtung mit Formen-Handlings-L6ésungen
Hebeleisten, Pumpe, Steuerung und
automatische Multikupplungen

Spannvorrichtungen, Uber- Pneumatische innovative
nahmekonsolen und Hebeleisten Hebeleisten

Komplette QDC/SMED Lésungen alles aus einer Hand, EAS
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1 EINLEITUNG

EINFUHRUNG IN DIE QUICK DIE CHANGE (QDC) KONZEPTE

DAS QUICK DIE CHANGE/SMED PROGRAMM

Die Einfuhrung des QDC Programms ist normalerweise
das Resultat einer Anderung von der herkémmlichen
Fertigung hin zu einer Just in Time (JIT) lean-Produktion
Fertigung. JIT ist eine Fertigung, die die gefragte
Losgréfie zur gewunschten Zeit an der vorgegebenen
Stelle bereithdlt. Mit JIT entfdallt eine Zwischenlage-
rung (Pufferlager) komplett, wie es bei herkémmlichen
Fertigungen immer noch notwendig ist, um lieferféhig
zu sein. Die ideale und auch angestrebte Losgréfie ist
1 Stick! Lange Formenwechsel stehen dieser Vorgabe
aber entgegen und deshalb ist die Nutzung von EAS
QDC Lésungen der richtige Ansatz, um die Wechsel-
zeiten von Stunden auf wenige Minuten zu verkurzen
SMED (Single minute Exchange of Die).

lhre Vorteile:

- Verbesserung der Produktivitét
- Reduzierung der Personalkosten
- Lagerkostenreduzierung

- Verbesserte Flexibilitat

- Schnellere Reaktion

- Steigert die Sicherheit
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Unproduktive Wechselzeiten von mehreren Stunden werden auf
wenige Minuten reduziert.

STANDARDISIERTE SPANNRANDHOHEN

Die Standardisierung der Spannrandhdhen beschleunigt die Wechselzeit
und verbessert die Sicherheit beim Wechseln. Plattenabmessungen und
Spannrandh&hen verbessern mittelfristig jede Automation von Lagern,
Inspizieren und Wechseln der Formen. Bei standardisierten

Grundplaften kénnen die Spanner immer an der gleichen Stelle montiert
bleiben. Sollte das nicht oder nur mit groBem Aufwand méglich sein,
bietet sich in solchen Féllen ein Magnetspannsystem an.

WIRTSCHAFTLICHKEITSBERECHNUNG (ROI)

Wenn Sie QDC in lhrer Fertigung erfolgreich einsetzen wollen,
sollten Sie genaue Angaben Gber die Vorteile und Auswirkungen
der Ristzeitminimierung haben. Die Einsparungen werden Sie
Uberraschen. EAS bietet lhnen eine Méglichkeit, die getétigten
Investitionen zu berechnen, um so die Amortisationszeit und die
Kostenminimierung auszuweisen. Die folgende Formen hilft lhnen
schnell und einfach die ROI selbst zu berechnen.

Cl=(TxDCxMxTS)/14,4 oder T= (Cl x 14,4)/(DC x M x TS)

Cl= Investment

T = Rickzahlung in Monaten

DC= Formenwechsel pro Woche

M = Maschinenstundesatz

TS= Zeiteinsparung in Minuten bei Einsatz von QDC

Beispiel:

Das totale Investment (QDC) fur eine Presse (8 Spanner, Hebeleis-
ten, Ubernahmekonsolen, Pumpe mit Tableau) betrégt € 12.750.
DC = 20 Wechsel pro Woche

M = € 75 pro Stunde

TS = 20 Minuten Einsparung pro Wechsel

Die Amortisation des Investments in Monaten T = 12.750 x 14,4) /
(20 x 75 x 20) = 6 Monate

Nicht bericksichtigt sind hierbei die eingesparte Arbeitszeit des

Bedieners, Reduzierung des Lagers, Arbeitssicherheit und hohere
Fertigungsflexibilitat.

Time is money




AUSLEGUNG EINES QDC SYSTEMS

ERMITTLUNG IHRER QDC FORDERUNGEN

QDC, also der schnelle Formenwechsel, kann Hunderte
von Auslegungen haben. Das Ermitteln der richtigen
Auslegung fur lhre Anforderung ist relativ einfach. Das
folgende Beispiel verdeutlicht die Vorgehensweise. Ein
hydraulisches Spannsystem ist abhéngig vom Formengewicht
und der Offnungskraft der Presse. Die Hebeleisten
orientieren sich ausschlieBlich am Formengewicht,

ebenso die Ubernahmekonsolen. Die Auslegung der
Hydraulikpumpe ist abhéngig vom Olvolumen der Zylinder.
Selbstversténdlich sind EAS Mitarbeiter gerne bereit, lhnen
bei der Definition zu helfen.

Ein typisches Beispiel:

Pressengrofle 100 t SchlieBkraft

Gewicht des Formenoberteils 0,651

Gewicht des Formenunterteils 0,851t
Gesamtgewicht 1,5t

Max. Hibe pro Minute 50

Tischtiefe 900 mm
Formentiefe 500 mm

Grofle der T-Nut 22 mm DIN 650

ZYLINDERAUSWAHL (SEHEN SIE AUCH SEITE 65)

Die Auswahl der Zylinder ist hauptséchlich abhéngig von der
Offnungskraft der Presse. Ist dies nicht bekannt, setzen Sie den
Wert von 15% - 20% der SchlieBkraft an. Daraus ergibt sich ein
Maximum an Spannkraft verteilt auf 4 Spannstellen von
4x51t=20t

Wenn das Formoberteil mehr Gewicht als 2% der SchlieBkraft
der Presse hat und die Hubgeschwindigkeit der Presse mehr als
100 Hube pro Minute betrégt, erhdhen Sie die Zylinderkapazitat
um 10%. Keine dieser Ausfihrungen ist in unserem Beispiel.

Um die Spannkraft zu ermitteln, benstigen Sie die Offnungskraft
der Presse um die Anzahl der Zylinder festzulegen.

20 t Offnungskraft bei 4 Zylindern ergibt 5 t Spannkraft pro
Zylinder.

Typ MHC-70 oder ECA-60 Hohlkolbenzylinder, alternativ
MOD-510 Zylinder entsprechen den oben errechneten Kréften.
(Sehen Sie die Auswahltabelle).

HEBELEISTENAUSWAHL:

Bei der Wahl der Hebeleisten ist es notwendig, die Einbautiefe
(Einschubtiefe = 500 mm) zu wissen. Bei obigem Beispiel

ist die T-Nutbreite 22 mm und Sie wéhlen die hydraulische
Variante.

Sie wéhlen die Hebeleiste EHR-22-21, diese hat eine Lénge
von 880 mm und eine Hubkraft von 19,9kN.

Die Form rollt auf 2 Hebeleisten gleichen Typs, das bedeutet,
dass eine Hubkraft von 3.980 kg zur Verfigung steht
(Formengewicht 1.500 kg).

L] . F
]
T-Nuten Dimension nach DIN 650 3
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18H8 16 24 30-32 12-14 30 36 1,6 .'-K 8 )
22H8 20 29 37-39 16-18 38 45 1,6 !
28H8 26 36 46-50 20-22 48 56 1,6 o N
36H8 32 46 56-60 25-28 60 71 2,5
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Verschiebbare T-Nutspcmner mit T-Nutspanner mit Parkstation
Parkstation

Kipphebelspanner mit automatisch Vertikalpresse mit MHC Spann-
verschiebbaren Pneumatikzylinder zylinder, Hebeleisten und Uber-
nahmekonsolen

Keilspanner zum Spannen des Pneumatische Hebeleisten.
Pressentisches Einfach zu installieren, einfach
zu entfernen



2.1 KIPPHEBELSPANNER DER SERIE ERC

Einfachwirkende Zylinder bis 350 bar

Kapazitét: 20, 40, 60, 100, 160 und 250 kN
Max Arbeitsdruck 350 bar

Einfachwirkend

Temperaturbereich 5°C - 200°C

Einsetzbar in alle T-Nuten nach DIN 650
Verstellbar for T-Nutenmontage

BESCHREIBUNG
Diese einfachwirkenden manuell zu positionierenden
Kipphebelspanner werden Gberwiegend an QDC An-
wendungen eingesetzt. Verfigbar mit Spannkréften von
20 kN bis 250 kN und mit 6 mm effektivem Spannhub.
Merkmale:
- Standardserie der Zylinder zum einfachen Bestellen

und schnellen Verfigbarkeit. ERC T Nut Ausfiihrung
- Neu mit einzigartiger Héheneinstellung

zum Uberbriicken von Toleranzschwankungen der

Standard-T-Nuten.
- Einfache Einstellung der korrekten T-Nuthéhe.
- Einfaches Wechseln zwischen verschiedenen Maschinen.
- Weiniger Risiko einer Beschédigung der T-Nuten.

Diese Spannzylinder kénnen leicht in Verbindung mit Luft-
hydraulischen Pumpen von EASchangesystems eingesetzt
werden.

Ausfihrungen mit automatisch, pneumatisch verschiebbarem
Zylindern mit einem Hub von 200 mm, zum beschleunigtem
Wechseln von Formen ohne manuelle Unterstitzung.
Zusétzlich kénnen diese Zylinder mit einem Néherungs-
schalter ausgestattet werden, um die angestellte Position zu
Uberwachen. Fir eine extra Sicherheit kénnen die Sicher-
heitsventile eingesetzt werden, die im Falle einer Leckage
oder Verlust der Spannkraft ein Lésen des Formoberteils
verhindert. Optionen M fiir verschiebbar, P fiir Néherungsschalter, V fiir Sicherheitsventil




Individuelle Hahen mit
verstellbaren T-Nutsteinen

G

G2

Stufe 1: Spannkraft

Abmessungen T-Nut

Stufe 2

Spannrandhdhe

Stufe 3

20=20 kN

100 =100 kN

ERC20

18
22

ERCI00

25 (RANGE 20-25 mm)
30 (RANGE 25-30 mm)
35 (RANGE 30-35 mm)
40 (RANGE 35-40 mm)

ERC1I00

40 (RANGE 35-40 mm)
45 (RANGE 40-45 mm)
50 (RANGE 45-50 mm)
55 (RANGE 50-55 mm)
60 (RANGE 55-60 mm)

40=40 kN

160 = 160 kN

ERC40

18
22

ERC160

30 (RANGE 25-30 mm)
35 (RANGE 30-35 mm)
40 (RANGE 35-40 mm)
45 ( )
50 ( )

RANGE 40-45 mm
RANGE 45-50 mm,

ERC160

50 (RANGE 45-50 mm)
55 (RANGE 50-55 mm)
60 (RANGE 55-60 mm)
65 (RANGE 60-65 mm)
70 (RANGE 65-70 mm)

60 =60 kN

250 = 250 kN

ERC60

22
28

ERC250

40 (RANGE 35-40 mm

)
45 (RANGE 40-45 mm)
50 (RANGE 45-50 mm)
55 (RANGE 50-55 mm)
60 (RANGE 55-60 mm)

ERC250
60 (RANGE 55-60 mm

)
65 (RANGE 60-65mm) -6 mm

70 (RANGE 65-70 mm)
75 (RANGE 70-75 mm)
80 (RANGE 75-80 mm)

3 mm

T_NUT
NACH DIN650

18 H8
22 H8
28 H8
36 H8




o Einfachwirkende Zylinder o Ausgelegt fir T-Nuten

o Lieferbar in 20, 40, 60, 100, 160 and 250 kN o Max. Arbeitsdruck 350 bar
o Passt in alle T-Nuten nach DIN 650 o Temperature 5 - 200 °C
PRODUKTINFORMATION

EASTYPE Spann  Betriebs- Zylinder Ol Abmessungen (mm) EAS TYP

kraft druck  Gewicht Volumen

(kn] [bar] [kal [cm3] M (H) 62

(T-Nut Maf) ((Hinterplatte)

ERC20 20 350 2] 57 |18 oder22 | 25bis40 | T+43 | T+60 | 55 | 62 |22 | 15| 95 |40 | 30 | 61/4" | 6 | 3 4 ERC20
ERC 40 40 350 45 10,6 |18 0der?22 | 30bis50 | T+48 | T+66 | 70 | 77 |22 | 15| 110 |40 | 30 | GI/4" | 6 | 3 4 ERC 40
ERC 60 60 350 14 170 |22 oder 28 | 40bis 60 | T+58 | T+80 | 80 [ 87 |22 | 15| 130 |40 | 30 | G1/4" | 6 | 3 4 ERC 60
ERC100 100 350 12,2 27 |22 0der28 | 40bis 60 | T+73 | T+92 | 90 | 97 |25 | 18 | 160 |50 | 40 | G1/4" | 6 | 3 4 ERC100
ERC 160 160 350 215 424 128 0der36| 50bis70 | T+93 |T+110 | 110|120 | 25 | 18 [192,5/50 | 40 | 61/4" | 6 | 3 4 ERC 160
ERC 250 250 350 39,7 66,3 |28 oder 36 | 60bis 80 | T+118 |T+136 [130]140 |30 | 22 |242,5]70 | 40 | G1/4" | 6 | 3 4 ERC 250

MIT PNEUMATIC

3 ZYLINDER ZU NAHERUNGS- ii
Spannkraft T-NUTE SPANNRAND BEWEGEN SCHALTER SICHERHEITSVENTIL ABSTUTZROLLE

ERC I IS [NV DUNUNN DU NN Beispiel ERCO0T2250

& t ¢

GEFORDERT OPTIONAL
SEPARATER AUFTRAG

Stufe 7: optional
Abstiitzrolle

Stufe 6: optional
Sicherheitsventil

Einfiillen ‘P’
PSMI2NO

Stufe 5: optional
Niherungsschalter

Einfiillen ‘M’
(Lieferbar beim Modellen 20, 40, 60 & 100)

MAC-200

Stufe 4: optional mit
Pneumatikzylinder




2 SPANNVORRICHTUNGEN

2.2 T-NUT-ZUGSPANNER SERIE ECA UND MHC

Einfachwirkender Zylinder

EAS hat 2 Produkilinien von T-Nut-Zugspanner, die ECA Serie passend fir Standardanwendungen
und in einer héheren Qualitét und stérkeren Ausfihrung die MHC Serie fir schwerste Anforderungen.

2.2.1 ECA SERIE

Einfachwirkende Zylinder bis 350 bar

Spannkraft: 20, 40, 60, 100,
160, und 250 kN bei 350 bar
Max. Arbeitsdruck 350 bar
Einfachwirkend
Temperaturbereich 5°C bis
200°C

Viton Dichtungen

Bestellbeispiel:

BESCHREIBUNG

Dieser einfachwirkende manuell zu positionierende Zugzylinder
wird Uberwiegend an einfachen QDC Anwendungen eingesetzt.
Verfigbar ist dieser Zylinder mit der Spannkraft von: 40 bis 250kN
und einem Hub von 8 mm. Mit diesem Zylinder werden viele
Probleme geldst.

Bestellkodierung: ECA-A/B/C/S

A = Spannkraft, beginnend mit 20, 40, 60, 100, 160 oder 250 kN

B = T-Nut-Gréfe “A’ in mm, 18, 22, 28 oder 36 mm

C = Distanz H + Fin mm

S = nur wenn ein pneumatischer Schubzylinder mit 200 mm Hub
zum Einsatz kommt (andere auf Anfrage)

ECA 40-22-70 ist ein 40 kN Zylinder mit Distanz H4+F = 70 mm und fir eine 22 mm DIN T-Nut.
ECA 40-22-70-150 ist der selbe Zylinder, aber mit einem Luftzylinder, um den Spannzylinder in der T-Nut

mit einen Hub von 150 mm zu bewegen.

i
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AUSWAHLTABELLE
EAS Modell Nummer Spann- Betriebs- Hub in Olférder- Max
kraft in druck volumen H+F
(kN) (bar) (mm) (cm3) (mm)
ECA 40/18/.. 40 350 8 8,5 90 18 37 | 16 | 65 | 58 * | Gl | 25 18
ECA 40/22/.. 40 350 8 8,5 90 22 37 | 16 | 65 | 58 | Gl | 25 18
ECA 60/18/.. 60 350 8 13,5 100 18 46 | 20 | 72 | 65 | Gl | 25 18
ECA 60/22/.. 60 350 8 13,5 100 22 46 | 20 | 72 | 65 | Gl | 25 18
ECA 100/22/.. 100 350 8 23 110 22 46 | 20 | 82 | 71 * | Gl | 28 20
ECA 100/28/.. 100 350 8 23 110 28 46 | 20 | 82 | 71 | Gl | 28 20
ECA 160/28/.. 160 350 8 38 120 28 56 | 25 | 106 | 82 * | GlA4" | 40 25
ECA 160/36/.. 160 350 8 38 120 36 56 | 25 | 106 | 82 * | GlA4" | 40 25
ECA 250/36/.. 250 350 8 57 140 36 56 | 25 | 127|100 | * | GlA4" | 50 25

Zu spezifizieren pro Anwendung




2.2.2 MHC SERIE

Einfachwirkende Zylinder bis 350 bar

Spannkraft: 44, 68 und
116 kN bei 350 bar

Max. Arbeitsdruck 350 bar
Einfachwirkend
Temperaturbereich 5°C bis
60°C

BESCHREIBUNG

Dieser einfachwirkende Spannzylinder mit Federrickstellung
zeichnet sich durch einen grofien Spannhub mit Kugelkalotte
aus. Er wird bei schweren und robusten Einséizen bevorzugt.
Die hohe Spannkraft in Verbindung mit der kompakten
Ausfihrung und das bei 350 bar Hochdruck, erlauben die
hohen Spannkréfte.

Bestellkodierung: MHC-A/B/C

A = Spannkraft 50, 70 oder 110 kN
B = T-NutgréBe “A” in mm 22, 28 oder 36 mm DIN 650
C = Distanz H + F in mm

Bestellbeispiel: MHC 110/28/85.
Dies ist ein Zylinder mit 110 kN Spannkraft, einer
Spannrandhéhe von H+F 85 mm und einer T-Nut von 28 mm.

v 74 | FA 4
I..-":i.'_l ""-'.I =

AUSWAHLTABELLE

EAS Modell Spann- Betriebs-  Hub in  Olférder-

Max

Abmessungen in mm

NG i e e e e e e e
MHC50/22/.. 44 350 12 15 120 22 37 16 * 62 | 735G 1/4" (17,5| 17
MHC70/22/.. 68,7 350 12 23,5 150 22 37 16 * 70 77 | G1/4" 21,5 | 25
MHC70/28/.. 68,7 350 12 23,5 150 28 46 | 20 * 70 77 | G1/4" [ 21,5| 25
MHC110/28/.. 116,1 350 12 39,8 200 28 46 | 20 * 86 85 | G1,4" | 27 30
MHC110/36/.. 116,1 350 12 39,8 200 26 56 | 25 * 86 85 | G1/4" | 27 30

Zu spezifizieren pro Anwendung




2 SPANNVORRICHTUNGEN

2.2.3 PARKSTATION FUR T NUT ECA UND MHC ZYLINDER

SERIE PSL

BESCHREIBUNG

Wéhrend des Formenwechsels ist es sehr komfortabel, die
Spannzylinder in Tischnéhe zu parken. Das verhindert me-
chanische Beschadigungen durch das Ablegen am Boden.
EAS bietet fir diesen Bedarfsfall Parkstationen, in welche die
Zylinder wihrend des Wechsels eingehéngt (geparkt) werden.
Beim Einsatz von Parkstationen kénnen Kombinationen zwi-
schen Parken und Hydraulikanschlissen hergestellt werden.
Dazu verwenden Sie bitte die Modellnummer CB-1 mit 3
G1/4" Olanschluss. Fur eine extra Sicherheit kénnen
Sicherheitsventile eingesetzt werden. Diese bestellen Sie unter
Typ CBCV-1.

Abmessungen auf Anfrage

AUSWAHLTABELLE
EAS Modell- Abmessungen in mm
nummer

B C
PSL18 .. 50 76
PSL 22 .. 53 83
PSL 28 .. 70 91
PSL 36 .. 78 110

Bestellkodierung: PSL-T-A
T= T-Nutgréfie von 18, 22, 28 und 36
A= Distanz H + F in mm vom Zugzylinder

Bestell-Code: PSL-28-60

Dies ist eine Parkstation fir einen ECA Zylinder fir ein

T-Nut 28 mm mit einer Distanz H + F = 60 mm. Mit einem
Anschlussblock bestellen Sie dazu die Modelnummer CB-1.

Fur eine extra Sicherheit kénnen die Sicherheitsventile einge-
sefzt werden. Diese bestellen Sie extra unter Typ CBCV-1.




2.3 SPANNLEISTEN SERIE MLC

Einfachwirkende Spannleisten bis 350 bar

Spannkraft: 63, 95 und 127 kN
Max. Arbeitsdruck: 350 bar
Einfachwirkend
Temperaturbereich 5°C bis 60°C.

AUSWAHLTABELLE

EAS Modell Spann- Betriebs- Hub Olférder-

Nummer kraft in druck in volumen
(kN) (bar) (mm) (cm3)

MLC 604 63,4 350 8 14,5

MLC 906 95,1 350 8 21,7

MLC 1208 126,8 350 8 28,9

BESCHREIBUNG

Diese Spannleisten bestehen aus 4, 6 oder 8 einfachwirkenden
Spannzylindern mit Federriickstellung. Die Spannleisten werden an
den beiden Léngsseiten des Pressentisches montiert. Dadurch ist es
maéglich, von der Front- oder Rickseite die Form in die Presse zu
laden. Die Spannrandhshe der Formen werden durch die Distanz-
leisten unter den Spannleisten erreicht, die durch den Hub von 8 mm
eine grofe Toleranz vertragen. Bei der Montage der Spannleisten, am
Pressenoberteil, dienen diese gleichzeitig als Sicherung des
Formoberteils gegen herunterfallen.

Bestellkodierung: MLC-604/S

S = die Hahe der Distanzleiste in mm, dies ist auch gleichzeitig die
Spannrandhshe der Formen + 3 mm bei einem Hub von 8 mm des
Zylinders. Wenn Sie nur die Spannzylinder bendtigen

(ohne T-Nutstein), dann bestellen Sie bitte MLC 604, MLC 906 oder
MLC 1208

AUSWAHLTABELLE (ANSCHLUSS)
EAS Modell
ey AlB|lc|bpl| e ]|F G

H | K L M N (@) P R S T
MLC 604/.. 215 | 80 40 60 14 12 | G1/4"| 20 13 17 30 | 17,5 | 40 30 45 8 * 42
MLC 906/.. 305 | 80 40 60 14 12 | G1/4" | 20 13 17 30 | 17,5 | 40 30 45 8 * 42
MLC 1208/.. | 395 | 80 40 60 14 12 | G1/4" | 20 13 17 30 | 17,5 | 40 30 45 8 * 42

* zu spezifizieren pro Anwendung




2.4 T-NUT-SPANNZYLINDER SERIE MTC

Einfachwirkende T-Nut-Spannzylinder bis 350 bar

Spannkraft: 16, 28, 44 und 68 kN
Max. Arbeitsdruck: 350 bar
Einfachwirkend
Temperaturbereich 5°C bis 60°C

BESCHREIBUNG

!_g;“;;ﬁ:gl

Durch ihre kompakte Bauweise sind die MTC T-Nutspanner
hervorragend zum manuellen Einsatz in T-Nufen geeignet. r
Der Spanner kann einfach von Hand in der T-Nut verschoben

werden und ist so schnell an der richtigen Stelle der Form. Da ]
der Spannkopf mit dem T-Nutstein verschraubt ist, kann dieser
durch unterschiedliche T-Nutsteine variiert werden. Durch den = E
relativ groflen Hub von 8 mm kann der Spanner auch gréB3ere

Toleranzen ausgleichen. Eine Stellschraube an der Rickseite des

T-Nutsteines erlaubt es den Spanner festzustellen.

it
Bestellkodierung; MTC A-B-C - i =
A = Spannkraft 15, 30, 45 oder 70 kN .
B= T-NutgréBe in mm 18, 22, 28 oder 36 mm DIN 650 =
C = Spannrandhshe 25 oder 30 mm, Sonderhdhen auf
Anfrage L =
ey —— 'l'l

Bestellbeispiel:

MTC 15/22/25 ist ein Spanner mit 15 kN Spannkraft, einer

Spannrandhéhe von 20-25 mm und einer T-NutgréBe von 22 mm.

Wenn Sie nur die Spannzylinder benéstigen (ohne T-
Nutstein), dann bestellen Sie bitte MTC 15, MTC 30, MTC -

AUSWAHLTABELLE

EAS Modell

Spann-

Betriebs-

Hub

Olfsrder-

Nummer kraft in druck in volumen G
(kN) (bar) (mm) (cm3)

MTC 15/18/25 16,8 350 8 3,9 95 65 40 24 G 1/4” 77 63 100 34 28
MTC 15/22/25 16,8 350 8 3,9 95 65 40 24 G 1/4” 77 63 100 34 35
MTC 15/28/25 16,8 350 8 3,9 95 65 40 24 G 1/4” 77 63 110 44 44
MTC 15/28/30 16,8 350 8 3,9 95 65 40 24 G 1/4” 77 63 110 44 44
MTC 15/36/30 16,8 350 8 3,9 95 65 40 24 G 1/4” 77 63 110 56 54
MTC 30/18/25 28 350 8 6,5 104 65 47 32 G 1/4” 81 63 100 34 28
MTC 30/22/25 28 350 8 6,5 104 65 47 32 G 1/4” 81 63 100 34 35
MTC 30/28/25 28 350 8 6,5 104 65 47 &2 G 1/4” 81 63 110 44 44
MTC 30/20/30 28 350 8 6,5 104 65 47 32 G 1/4” 81 63 110 44 44
MTC 30/36/30 28 350 8 6,5 104 65 47 32 G 1/4” 81 63 110 56 54
MTC 45/18/25 43,7 350 8 10,1 111 65 50 40 G 1/4” 85 63 100 34 28
MTC 45/22/25 43,7 350 8 10,1 111 65 50 40 G 1/4” 85 63 100 34 35
MTC 45/28/25 43,7 350 8 10,1 111 65 50 40 G 1/4” 85 63 110 44 44
MTC 45/28/30 43,7 350 8 10,1 111 65 50 40 G 1/4” 85 63 110 44 44
MTC 45/36/30 43,7 350 8 10,1 111 65 50 40 G 1/4” 85 63 110 56 54
MTC 70/28/30 68,2 350 12 23,5 132 80 75 50 G 1/4" 99 72 130 44 44
MTC 70/36/30 68,2 350 12 23,5 132 80 75 50 G 1/4” 99 72 130 56 54




2.5 KEILSPANNER SERIE MDD MIT 20° SPANNSCHRAGE

Doppelwirkend, max 200 bar

Kapazitat: 60, 110, 200 und 400kN
Kolben mit 20° Spannwinkel

Arbeitsdruck: 200 bar (Andere auf Anfrage)
Doppeltwirkend

Temperaturbereich: 5° bis 60°C

Abmessungen auf Anfrage

BESCHREIBUNG

Diese doppeltwirkenden Spannzylinder MMD mit 20° Spannschra-
ge am Ende des Kolbens benétigen die gleiche Spannschrége an
den Spannplatten der Form. Wenn diese Schrage nicht vorhanden
ist, kommen die MOD 0° Spanner auf der néchsten Seite zum
Einsatz

Bestellkodierug: MDD -A-B-C-D-M (sehen Sie auch Seite 19)

A = zeigt die Modellnummer an 610, 1010, 2010 oder 4010
B = nominale Grundplattenhéhe x 0,1 mm

C = Montagepostition der Spannschrauben x 0,1 mm

D = Montagepostition der Passstifte x 0,1 mm

M = metrische Spannschrauben Gréfie

Bestellkodierung Beispiel: MDD-610-350-200-400-M20

M = metrische MDD Serie, 610 bedeutet 60kN Model

B = 350 bedeutet eine Grundplattenhéhe von 35,0 mm

C = 200 bedeutet 20,0 mm Abstand der Bohrungen der
Schrauben von der Stirnseite des Zylinders

D = 400 bedeutet 40,0 mm Abstand der Bohrungen zu den
Stiften von der Stirnseite des Zylinders und M20 bedeutet ein
Schraubendurchmessen von M20.

Die Zylinder werden mit montierten Haltern fir die Néherungs-
schalter fir die gespannte und nicht gespannte Position geliefert.
Bei Bedarf mussen diese extra unter der Nummer PSM 12 NO
bestellt werden.

Kabel:  SCS 5 gerader Stecker 5 m Kabellénge
SCS 15 gerader Stecker 15 m Kabellénge
SCEL 5 Winkel-Stecker 5 m Kabellénge
SCEL 15 Winkel- Stecker 15 m Kabellénge




MOD/WO

2 SPANNVORRICHTUNG

2.6 SELBSTHEMMENDE SPANNZYLINDER SERIE MOD

Doppeltwirkende Spannzylinder bis 200 bar.

Spannkraft: 15, 30, 60, 110, 200, 400 und 1.200 kN BESCHREIBUNG
Pumpendruck Spannen 70 bar Lésen 200 bar, Der ideale Zylinder fir den Einsatz bis zur Vollautomation
Doppeltwirkend eines QDC Systems. Ein typisches Spannsystem umfasst 8 dop-
Temperaturbereich: 5°C bis 60°C. peltwirkende Zylinder, 4 montiert an den Pressenober/ und
4 an Untenseiten. Durch den Spannwinkel von 5° sind die
e‘, Zylinder mechanisch selbsthemmend ohne einen hydraulischen
T Druck. Das ist ein sehr wichtiges Sicherheitsmerkmal.
3 ﬂ;:
i Fur eine zusatzliche Sicherheit der QDC Anwendung kann
* e empfohlen werden, den Hydraulikdruck zu Gberwachen. An
jedem Zylinder sind zusatzliche Halter fir 2 Néherungsschalter

angebracht. Die Néherungsschalter werden zur Uberwachung
der gespannten und der gelsten Position eingesetzt. Diese
bestellen Sie als Extra

AUSWAHLTABELLE

EAS Modell Spann- Spann- Hub Rickfahr- Max Grundplat- —_ M.
Nummer kraft in druck in druck Férder-  fen hohe H . f

(kN) (bar) (mm) (bar) menge (mm) I, @ o !
MOD 150 15 70 15 200 2 17-27 = _il l"": =
MOD 250 30 70 30 200 4 17-27 & @-:,l .
MOD 510 60 70 35 200 6 25-40 y e LS
MOD 1010 110 70 35 200 10 32-40 . H -
MOD 2010 200 70 35 200 10 36-40 = ! =
MOD 4010 400 70 40 200 16 50-* ;
MOD 12030 1200 70 80 200 34 80-* o

* Bitte bezeichnen Sie die Grundplattenhdhe; héhere Grundplatten sind mit einer zusétzlichen Follplatte méglich.

AUSWAHLTABELLE (ANSCHLUSYS)

EAS Modell Abmessungen in mm

NUmmer A|lAl | B|C|D]|F G Ho| | K M P R R2 R3 U

MOD 150 125 | 57 (141|118 72 | 174 | G1/4" | 86 | 58 M12 12,5-35 | 13 | X+41 | X+35 | X+50 | 35
MOD 250 157 | 65 | 187 | 147 [ 105|254 | G1/4” | 123 | 79 M16 15,0-55 | 25 | X+62 | X+50 | X+69 | 70
MOD 510 206 | 66 [ 241194120349 | G1/4” | 162|108 | M16-M20 | 20-70 | 30| X+78 | X+65 | X+89 | 70
MOD 1010 | 235 65 [ 270|221 | 160 | 47,6 | G3/8" | 178|125 | M16-M24 | 20-90 |30 | X+104 | X+92 | X+114 | 105
MOD 2010 | 237 | 63 | 272|222 |190| 56 G3/8” | 178 | 125 M24 25-80 |30 | X+110 | X4+92 [ X+123 | 140
MOD 4010 | 308 | 68 | 353|284 |210(795| G3/8” | 230|158 | M27-M36 | 30-85 |40 | X+158 | X+136 | X+172 | 140
MOD 12030 on request

*Bitte bezeichnen Sie die Grundplattenhéhe; héhere Grundplatten sind mit einer zusétzlichen Fillplatte méglich.




AUSWAHLSEITE INDUKTIVE SENSOREN UND KABEL

EAS

Modellnummer

PSM12NO

Normal offen

Gewinde Spezifikation Nellelielo®

stand

M12x1 10-30V, DC 3 mm
150mA

SCEL5
SCEL15
SCSLS
SCSL15

90° Winkelstecker mit 5 m Kabel
90° Winkelstecker mit 15 m Kabel
Gerader Stecker mit 5 m Kabel
Gerader Stecker mit 15 m Kabel

Bestellkodierung:

Diese Zylinder kénnen Sie fir alle Spannrandhéhen und fir
alle Lochbilder bestellen (Euromap und SPI). Die Kodierung
muss folgende Daten enthalten:

MOD-A-B-C-D-M-V

M = {ir metrische Ausfihrung, W = Imperial Ausfihrung
A = bedeutet die unterschiedlichen Gréfien der Zylinder,
150, 250, 510, 1010, 2010, 4010 oder 12030

B = Spannrandhshe H in mm Toleranz +/- 0,Tmm.

C = Montageposition der Schrauben x 0,1 mm

D = Monfageposition des Passstiftes x 0, 1mm

M = metrischen Spannschrauben Gréfie

V = Viton Dichtungen

Bestellbeispiel:

MOD -510-250-200-400-M20

M= Metrische Ausfuhrung MOD Serie, 510 bedeutet 60 kN
Model

B = 250 bedeuted eine Grundplattenhéhe von 25,0 mm

C = 200 bedeuted 20,0 mm Abstand der Bohrungen zu den
Schrauben gemessen von den Stirnseite des Zylinders.

D = 400 bedeutet 40,0 mm fiur die Passstifte und ein Schrau-

bendurchmesser von M20, ohne N&herungsschalter.

MOD/WO



2 SPANNVORRICHTUNGE

2.7 ZUGZYLINDER SERIE MPR

Doppeltwirkender Spannzylinder bis 350 bar

Spannkraft: 56, 91 und 143 kN
Max. Arbeitsdruck 350 bar.
Doppeltwirkend
Temperaturbereich: 5°C bis 60°C.

BESCHREIBUNG

Dieser EAS Zugzylinder ist sehr gut geeignet fir das Spannen
der Formen. Die Zylinder sind im Pressenbett integriert. Fir
diese Anwendung missen in den Grundplatten der Formen
T-Nuten vorhanden sein. Die Formen werden Gber Hebeleisten
in den Pressenbereich geschoben und danach gespannt.
(Sehen Sie die Anwendungszeichnung). Fir Viton Dichtungen
(max. 200°C) bitte hinter die Modellnummer ein ‘V’, zum
Beispiel MPR 51-V, hédngen. Wenn 2 Sensoren benétigt wer-
den, fir die Gberwachte gespannte und entspannte Position,
héngen Sie ein ‘P’ hinter die Modellnummer und bestellen Sie
die Sensoren mit 5 Kabel.

AUSWAHLTABELLE AUSWAHLSEITE INDUKTIVE SENSOREN

EAS Spann- Betriebs Hub Olfsrder-  Olriick- Max EAS Gewinde Spezifikation Schaltab-
Modell kraft in druck in volumen  zugférder-  Férder- Modell stand
Nummer (kN) (bar) (mm) (ecm3) volumen  volumen Nummer

MPR 51 56 350 10 16 23 2,5 PSMBNOC M8x1 10-36V, DC 2 mm
MPR 91 91 350 10 26 38 8,6 Normal offen 100mA

MPR 141 143 350 10 41 61 15

AUSWAHLTABELLE (ANSCHLUSYS)

EAS

Abmessungen in mm

II\\IASri?n”er A B D [Dl |E|F G H [HT [ H2 | KV | KT | K2| L Q S U vV [ W
MPR51 [ 137,5| 85 | 82 | 128 | 54 |30 | G1/4" | 54| 36| 58 [ 17 (52,5 |53 | 20 | M20X1,5 26,5-34,5 104 | 13 |13
MPR 91 169 | 100 [ 104 | 160 | 70 | 40 | G3/8" | 76 | 48 | 82 [ 24 | 69 |70 | 28 | M30X1,5 36-44 130 | 17,5 | 17
MPR 141 | 201 | 115 [ 126 | 192 | 90 | 50 | G3/8" | 86 | 58 | 92 | 30 | 86 | 87 | 35 | M36X1,5 47-55 156 | 21 | 21




2.8 SCHWENKSPANNZYLINDER SERIE MSR

Doppeltwirkender Spannzylinder bis 350 bar. BESCHREIBUNG

Spannkraft: 56, 91 und 143 kN

Max. Arbeitsdruck 350 bar.

Doppeltwirkend
Temperaturbereich: 5°C bis 60°C.

Der EAS Schwenkspannzylinder hat einen Schwenkbereich von 90° und spannt
vertikal. Ideal fir den Einsatz innerhalb der Pressenoberfléche und erlaubt das
unbehinderte Be- und Entladen der Formen. Fir den Spannarm ist ein
entsprechender Spannflansch notwendig. In der Form muss eine entsprechende
T-Nut vorhanden sein.

Wenn 2 Sensoren bendtigt werden, fur die Uberwachte gespannte und entspan-
nte Position, hdngen Sie ein ‘P’ hinter die Modellnummer und bestellen Sie die
Sensoren mit 5 Kabel. Zum Beispiel MSR 51 P Diese Sensoren sind am Boden
des Zylinders montiert. Dimensionen auf Anfrage. Bei héheren Temperaturen
(bis 200°C) hangen Sie hinter die Modelnummer ein V',

zum Beispiel MSR-91-V. Fir den Olanschluss im Flansch bestellen Sie die Mo-
dellnummer mit der Endung ‘F’, zum Beispiel MSR-91-F.

AUSWAHLTABELLE

EAS Modell Gewinde Spezifikation Schalt-

Nummer abstand

PSM8NO M8X1 10-30V, DC 3 mm

Normal offen 150mA

SCEL5 90° Ellbogen mit 5 Meter Kabel

SCEL15 90° Ellbogen mit 15 Meter Kabel

SCSL5 Gerader Stecker mit 5 Meter Kabel

SCSL15 Gerader Stecker mit 15 Meter Kabelt

AUSWAHLTABELLE

EAS Spann- Betriebs- Hub Hub Olfsrder-  Olrickforder-  Max Férder-
Modell kraft druck (mm) (mm) volumen volumen volumen
Nummer (Kn) (bar) (cm3) (em3) (I/min)
MSR 51 56 350 20 32 46 1,5
MSR 91 91 350 20 52 76 1,5
MSR 141 143 350 30 5 123 183 2,5

AUSWAHLTABELLE

EAS
Modell

Abmessunge in mm

N A B D |Dl|E|F G H|HT | H2 | K |KI[K2]| L Q S U V |WI|Z|H3|H4 | N
MSR 51 | 157 | 105 | 82 | 128 |54 |30 | G1/4” |33 |37 | 70 | 17|52 | 53 | 20 | M20X1,5 16-21 104 13 [ 13| 6| 65| 70 | 15
MSR QT [ 178 | 115 | 104 | 160 | 70 | 40 | G3/8” | 40 | 46 | 86 | 24 | 63 | 66 | 28 | M30X1,5 20-25 130 18 [ 17| 6| 80 | 86 | 8
MSR 141 | 224 | 140 | 126 | 192 | 90 | 50 | G3/8” | 50 | 58 | 103 | 30 | 84 | 87 | 35 | M36X1,5 25-30 156 (21,6 (21]|8] 951|103 | 10




2 SPANNVORRICHTUNGEN N\

2.9 DREI-POSITIONEN-SCHWENK-SENKSPANNER SERIE MTR

4 Hydraulikanschliusse, max. 350 bar

Spannkraft: 56, 91 und 143 kN

Max. Arbeitsdruck 350 bar

4 Hydraulikanschlisse

Temperaturbereich 5°C bis 60 °C

90° Drehbewegung in ausgefahrener Position

BESCHREIBUNG
Doppeltwirkende Drei-Positionen-Schwenk-Senkspanner
wurden entwickelt, um in Pressentischen oder Oberteilen
integriert zu werden.

Dabei erweist es sich als vorteilhaft, dass der Spannarm kom-
plett unter der Tischoberfléiche verschwindet, wodurch

die Oberfléchen komplett frei von Stérkanten bleiben.

Bei beengten Platzverhdltnissen wird dadurch der
Formeneinbau erleichtert.

Die Kolbendrehbewegung erfolgt hydraulisch mit Ansteuerung
Uber einen separaten Hydraulikkreis (Eingang C+D), die
Hubbewegung durch einen 2. Hydraulikkreis (Eingang A+B).

Die Spannarmposition gespannt und entspannt kann Gber
eingebaute Naherungsschalter kontrolliert werden. Diese mis-
sen als Extra mitbestellt werden. Der vertikale Hub wird tber
den Pumpendruck kontrolliert. Durch die Néherungsschalter
ist garantiert, dass dieser Zylinder eine korrekte Rotation des
Spannarmes ausfihrt. Diese Kontrolle ist um so wichtiger, da
die Spannstelle nicht eingesehen werden kann.

Fur Viton Dichtungen (max. 200°C) hdngen Sie bitte hinter
die Modellnummer ein V, zum Beispiel MTR 141-V.
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AUSWAHLTABELLE

EAS Modell Spann- Pumpen- - OlAusschub  Olrickaug- Max Abmessungen in mm
NUmmer kraft in druck ; férdervolu- férdervolu- Férder-

(kN) (bar) men (cm3) men (cm3) volumen
MTR 51 56 350 43 55,4 68,6 98 2 246 | 204 | 43 82 | 128 | 54 30
MTR 91 91 350 56 90,7 145,1 211 2 305 | 250 | 56 | 104 | 160 | 70 | 40
MTR 141 154 350 67 153,9 294,7 426 2 356 | 290 | 67 | 126 | 192 | 90 | 50

AUSWAHLTABELLE (ANSCHLUSS)

EAS Modell Abmessungen in mm

Amm=s Gl G2 |H|HI|H2|H3 | K |KI|K2| L |N Q S U v | wl|z]|x
MTR 51 G1/4" | G1/8" | 33|37 |65| 70 | 17| 42 | 43 | 50 | 55 | M20x1,5 | 1922 | 104 | 13 | 13 | 6 | 20
MTR 91 G3/8" | G1/8” | 40| 46 |80 | 86 |24 | 55 | 56 | 61 | 55 | M30X1,5 | 25-28 | 130 [ 17,5 | 17 | 8 | 26
MTR 141 G3/8” | G1/4” |50 |58 |95|103 |30 | 66| 67|72 | 55 | M36x1,5|30-33|156| 22 | 21 | 8 | 33

AUSWAHLTABELLE INDUCTIVER SENSOREN UND KABEL

EAS Modell Gewinde Spezifikation Nelelis
Nummer abstand

PSM12NC
Normal geschlossen

10-30V, DC
150mA

SCEL5 90° Ellbogen mit 5 Meter Kabel
SCEL15 90° Ellbogen mit 15 Meter Kabel
SCSL5 Gerader Stecker mit 5 Meter Kabel
SCSL15 Gerader Stecker mit 15 Meter Kabelt

AUSWAHLTABELLE
EAS Modell Abmessungen in mm

ey A B C D | Emin | Emax | F G H L
MAD 3.50 128 | 104 | 70 | 37 19 | 22 13 | 20 13
MAD 3.90 160 | 130 | 86 | 46 | 25 | 28 18 | 26 17
MAD 3.140 192 | 156 | 103 | 58 | 30 | 33 | 22 | 33 | 2
MAD 4.50 128 | 104 i } 19 | 22 13 | 20 13 | 70 | 43
MAD 4.90 160 | 130 : : 25 | 28 18 | 26 17 | 8 | 56
MAD 4.140 192 | 156 : : 30 | 33 | 22 | 33 | 21 | 103 | e7




2 SPANNVORRICHTUNG i

2.10 INTEGRIERTER DOPPELTWIRKENDER KEILSPANNER SERIE HECS

Doppeltwirkend 140 bar

Spannkraft: 75, 150, 225, 300 und 400 kN BESCHREIBUNG

Max Arbeitsdruck: 140 bar Diese integrierten hydraulischen Spannelemente werden
doppeltwirkend seitlich am Pressentisch und Stéssel montiert. Dabei bleiben
Temperaturbereich -20°C bis +60°C die Form-Aufspannfléchen frei von Stérkanten.

Abhéingig von der Pressengréfie wird die Form von 2 oder 4
Spannelementen pro Platte gespannt.

Jede Formhéilfte erhélt die gleiche Anzahl EEB Spannbolzen.
Da die Spannbolzen Gber die Formoberfléche hinausragen,
wird im Normalfall nur die Stésselseite der Presse mit diesem
System ausgeristet. Gespannt wird, indem der Spannkeil
hydraulisch in die Aussparung des Spannbolzen eingeschoben
wird. Wegen der erforderlichen Bearbeitung der Maschinen-
platten wird dieses System normalerweise nur in Verbindung
mit neuen Pressen verwendet.

FUr mehr Informationen fragen Sie EAS.

AUSWAHLTABELLE
EAS Modell Spann- Arbeits- Aussen- Zylinder-  Bolzen Typ  Bolzen-
Nummer kraft in druck durchmes- ladnge Nummer durch-
(kN) (bar) ser (mm) (e messer
HECS 40 75 140 88 108 EEB 40/41 40
HECS 70 150 140 120 145 EEB 70/71 70
HECS 95 225 140 165 233 EEB 95 95
HECS 120 300 140 210 245 EEB 120 120
HECS 135 400 140 210 245 EEB 135 135
* For mehr Informationen fragen Sie EAS.




2.11 EINFACHWIRKENDE HYDRAULISCHE SPANNELEMENTE MIT VERSTELLEINHEIT

2.11.1 ETDCE SERIE MIT ELEKTROMECHANISCHER VERSTELLUNG

Einfachwirkender hydraulischer Spannzylinder mit
elektromechanischer Verstellung in T-Nut

Max. Arbeitsdruck 350 bar

Verfugbar mit EAC/MHC T-Nutspanner oder mit ERC
Kipphebelspanner.

Spannkraft-Bereich 40, 60 oder 100 kN
Einfachwirkende hydraulische Spannelemente
Verstelleinheit von 400 bis 1200 mm
Verstellgeschwindigkeit 100 bis 150 mm / sec.
Temperaturbereich von 5°C bis 60°C

B -

MHC Zugzylinder

BESCHREIBUNG

Verstellbare Spannelemente werden vorzugsweise fir automa-
tische Spannsysteme am Stéssel von Grofipressen eingesetzt.
Das einfachwirkende Spannelement wird mittels einer Schub-
kette in der T-Nut des Stéssels verstellt.

Die Schubkette wird in diesem Fall von einem E-Motor ange-
trieben. Das Spannelement ist normal zurickgefahren in die
durch Néherungsschalter Uberwachte Parkstation. Ein weiterer
Néherungsschalter meldet, wenn das Spannelement beim Ver-
schieben in der T-Nut die Form erreicht hat und schaltet den
Antrieb ab. Hydraulikschlauch und Néherungsschalterkabel
werden durch die Schubkette in der T-Nut mitgefthrt.

Eine standardisierte Formaufspannplatte ist bei diesem
Spannsystem nicht erforderlich. Die stabile Konstruktion nimmt
problemlos Vibrationen und Sté83e der Presse wéhrend des
Betriebes auf.

Bestellnummer: ETDCE-1-2-3-4

ETDCE = EAS elektromechanisch verstellbares Spannelement
1 = Spannkraft 4 = 40 kN, 6 = 60 kN, und 10 = 100 kN

2 = Spanrandhéhe H in mm

3 = Verstellweg in mm

4 = T-Nut Abmessung

Bestellbeispiel

ETDCE 10-50-600-36 ist eine elekirisch angetriebene in
T-Nuten verschiebbare Spannvorrichtung mit einer Spannkraft
von 100 kN Hohlkolbenzylinder Typ ECA 100 mit 50 mm
Spannrandhshe und 600 mm Verfahrhub in einer T-Nut von
36 mm.
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* Fur mehr Detailinformationen fragen Sie EAS. - 5 - B B

AUSWAHLTABELLE

EAS Modell

Nummer

Hydraulik-
druck

Fahrge-
schwindigkeit
(mm/sek)

L

(bar)
ETDCE-4 250 100-150 | 195 187 85 94,5 59 73 25 * 130 145 140 | S/2+435
ETDCE-6 250 100-150 | 195 187 85 94,5 49 88 30 * 130 145 140 | S/2+435
ETDCE-10 250 100-150 | 195 187 85 94,5 42 108 40 * 130 145 140 | S/2+435




2.11.2 ELEKTRISCH ANGETRIEBENE ETDCE MIT MTC ZYLINDER

Einfachwirkende Hydraulikzylinder, elektrisch Bestellcode: ETDCE-1-2-3-4
angetrieben in T-Nuten. ETDCE = EAS verfahrbare Formenspannvorrichtung, elektrisch
1 = Spannkraft 45 = 45 kN und 70 = 70 kN
Hydraulikdruck: 350 bar 2 = Spannrandhséhe H in mm
Verfugbar mit einfachwirkenden Spannzylindern 3 = Verfahrweg in mm
der Serie MTC T-Nutspanner 4 = T-Nutgréfie (§)
Spannkraft: 45 kN und 68 kN =
Verfahrdistanz: 400 bis 1.200 mm Bestellcode Beispiel: E
Verfahrgeschwindigkeit: 100-150 mm/sek ETDCE45-60-700-28 ist ein elekirisch angetriebenes verfahr-
Temperaturbereich: 5°C bis 60°C bares Formenspannsystem mit je 45 kN MTC. Zylinder mit 60 =+
mm Spannrandh&he und je 700 mm Verfahrweg in einer 28
mm T-Nut. A
a
[
(1]

ETDCE mit MTC Zylinder
Fir MTC Zylinder sehen Sie Seite 18




2 SPANNVORRICHTUNG

2.12 DOPPEL-T-NUT SPANNLEISTE SERIE ESCH

Doppeltwirkend, 350 bar

Fir T-Nuten DIN 650, Gréfie 22 und 28
Spannkraft von 12,5 kN bis 60,3 kN
Betriebsdruck max. 350 bar
Temperaturbereich 5°C bis 60°C

BESCHREIBUNG

Doppel-T-Nut-Spannleisten werden verwendet, um auf Pres-
sentischen Formen zu heben, zu rollen und zu spannen.
Dieses Produkt kann einfach in eine Standard T-Nut des
Pressentisches installiert werden und benétigt in der Form die
gleiche T-Nut. Wird Hydraulikdruck auf den Hubbereich der
Spannleiste gegeben, wird die Form entspannt und angeho-
ben, um ein- oder ausgebaut zu werden. Wird Hydraulikdruck
auf den Spannbereich gegeben, wird die Form abgesenkt und
gespannt.

Die erste Rolle ist speziell gehdrtet und schitzt so beim ersten
Kontakt mit der Form.

Verfigbar in unterschiedlichen Langen und kénnen zusétzlich
noch mit anderen Leisten gekuppelt werden. Verfigbar in 2

Ausfihrungen nach DIN 650 Gréfie 22 und 28 mm.

Zum Spannen der Formen mit einer doppelten T-Form im
StéBel, diese Ausfuhrung auf Anfrage.

Bestellnummer: ESCH-A-B
A = T-Nutabmessung 22, 28 mm
B = Spannleistenléinge gemdf Auswahltabelle

Bemerkung

Diese Doppel-T-Nutspanner sind sehr inferesant, da sie eine
Kombination aus Spanner und Hebeleisten darstellen.

Diese Ausfihrung ist kein Standardprodukt von EAS und muss
deshalb bei Anfrage mit Ihnen besprochen werden.

Die Anwendung dieses Produktes ohne Unterstitzung von EAS
kann zur Folge haben, dass beim Einsatz die erste Rolle brechen
kann. Beim Einsatz von kleineren Formen kann es ebenfalls zu
Stérungen kommen. Beim Einsatz dieser Produkte bitte erst Kontakt
zu EAS aufnehmen.



Stanzpresse ausgeristet mit
ausnehmbaren Ubernahmekon-
solen, Doppel-T-Nutspanner und
einer Zug-Schubvorrichtung mit
Kettenantrieb.

Schwenkbare Ubernahmekonsolen

Unsere Anwendungsinge-
nieure fanden zusammen
mit dem Kunden die richtige
Losung.

Die T-Nuten am StoBel
sind ausgestattet mit
Doppel-T-Nutspanner
ohne Rollen.
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2.13 PERMANENT ELEKTROMAGNETISCHE HALTEVORRICHTUNGEN
SERIE PRESSMAG SP UND HP

Der wesentliche Vorteil von Magnetspannvorrichtungen

ist, dass keine standardisierten Formen enforderlich sind.

Unsere Pressmag Systeme sind EASy zu installieren und

EASy zu bedienen. Ein Bediener kann auferhalb des

Gefahrenbereiches den Spannvorgang gefahrlos einleiten.

EAS Pressmag Systeme sind sicher, weil die Haftkraft auch

nach Stromabschaltung erhalten bleibt. Das Magnetfeld

von EAS Pressmag taucht max. 20 - 25 mm tief in die

Form ein. Dadurch wird das Innere der Form nicht PRESSMAG SPI OOMM

magnetisiert und der Abtransport der Stanzteile nicht

behindert. EAS biefet zwei unterschiedliche Systeme Das Pressmag SP System basiert auf 47 x 47 mm Quadrat-

das Pressmag SP 100 und das Pressmag HP ploen umkehrbaren ALNICo Magneten, umgeben von isolier-
ten Spulen, sind aber an der sichtbaren Oberfléche optisch
rund. Diese Spulen polen in wenigen Sekunden die Magnete
um, um so die Magnetkraft zu erzeugen. In diesem Zustand
wird Magnetkraft so lange ohne Energiezufuhr gehalten, bis
wieder umgeschaltet wird. Danach ist die Form wieder ent-
spannt und kann aus der Presse geholt werden.

Pressmag SP 100MM Merkmale:

- Kompakte Quadrat/Rund Pole erzeugen eine hohe
Haltekraft auf minimalem Raum.

- Rostfreie Stahlabdeckung zwischen den Polen erméglichen
ein leichtes Reinigen und eine lange Lebenszeit.

- Standard bis 100°C

- Plattendicke 38 mm, mit T-Nuten ist es mehr.

- Haltekraft per Pole 2,2 kN.

Tischplatte mit Seitenfiihrung, Formenstopp und pneumatischen

Hebeleisten.
Magnetische Linie MAGNETISIERT MdgneﬁscheEL'i!LMAGNETISIERT Pressmag SP 100 MM fiir St6Rel mit optional mechanischer
L Edelstahlnetz —— Zentriereinrichtung.
4 = - i -
|\‘_ | Rare Earth Permanent = i L
T g I Magnet A i
v = - T
= AINiCo-Magnet
L] B L 3 | -
- '-'.— - -
et + | Elektromagnetische Spyle | =
T+ | ] m#’
T | Magnetspule O =5
Werk- | (mal Werk-
zeug il Bk Adapterplatte zeug e
,",-' 4 i m .
]
i ¥ i .
o - _J Spannplatte rmm—
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Fir Pressentisch mit optional T-Nut.




PRESSMAG HP

Das Pressmag HP System ist ein kompensiertes System. Das
bedeutet, das nicht jeder Pol ein Nord- oder Sidpol wie
beim System SP ist. Beim HP System ist der Plattenrahmen
der Sudpol und die Langpole der Nordpol.

Zum Magnetisieren kehrt die Spannung in den Spulen die
Polaritét der ALNiCo Magnete um. Die von den Magneten
erzeugten magnetischen Felder orientieren sich an der

Oberflache der Magnetplatten und die Form wird gehalten.

Ein erneuter Spannungsimpuls kehrt die Polaritét der
ALNiCo Magnete um und schaltet das Magnetfeld ab, die
Form kann entnommen werden.

Grofe Pressmag HP Anwendungen

Die langen Pole gewdhrleisten bei einer Teiliberdeckung der
Pole eine Magnetflusskonzentration, wodurch bei kleineren
Formen héhere spezifische Haltkréfte erreicht werden.

Diese Systeme sind ausgelegt fir grofie Formen und hohe
SchlieBkrafte.

Pressmag HP Merkmale:

- Lange Pole mit Magnetflusskonzentration bei Formen,
die nur einen Teil der Pole abdecken.

- Standard-Betriebstemperatur bis zu 100°C, Pressmag T bis
150°C.

- Platendicke nur 55 mm.

- Haltekraft pro Pol 25 kN.

StéBel mit Pressmag SP100MM Gruppen.

Gruppe von Pressen ausgeriistet mit Pressmag SP 100 mit Fiihrungssystem,
pneumatischen Hebeleisten und Ubernahmekonsolen, alles aus einer Hand,
EASchangesystems.




3 HEBELEISTEN

EINFUHRUNG

Fur das einfache und schnelle Einbringen von Formen in die
Presse offeriert EAS eine Vielzahl von Hebeleisten.

Wenn Formen schwerer als 500 kg sind, wird das Wechseln bei
konventioneller Weise langwierig, mihsam und geféhrlich.
Lange Wechselzeiten bedeuten Ausfall von Produktionszeit.
Hebeleisten férdern die Schnelligkeit, gestalten den Wech-

sel schneller und stérungsfreier, was der Produktivitét zu Gute
kommt.

Die Hebeleisten bietet EAS in unterschiedlicher Ausfihrung an:
von einfachen Federhubleisten Gber hydraulische Hebeleisten
mit Kugeln oder Rollen bis hin zu pneumatischen Hebeleisten.

Diese Hebeleisten lassen sich schnell und einfach in die
vorhandenen T-Nuten nach DIN 650 oder Nuten im U-Profil
einsetzen und mit einer einfachen Pumpe oder Druckluft
verbinden. Diese Leisten sind selbstverstéindlich auch in Inch-
Ausfihrung zu bekommen.




3.1 KUGELEINSATZE MIT FEDERHUB SERIE SMB

Hubkraft von 20 kg bis 100 kg

Kugeleinsdtze mit Federhub sind fur kleine und nicht so
schwere Formen die ideale und auch preiswerteste Lésung.
Fur die Einsdtze werden im Pressentisch Bohrungen der
entsprechenden Gréfe eingebracht und dort eingesetzt.
Diese benétigen keine Pumpe oder Druckluft, da sie
ausschlieBlich tber Federkraft die Formen beim Entspannen
anheben. So sind die Formen zum Wechseln immer leicht
in und aus der Presse zu bewegen. Die Serie SMB lésst sich
einfach nach lhren Wiinschen und Anforderungen in den
Pressentisch integrieren.

AUSWAHLTABELLE

EAS Hubkraft  Kapazitét Abmessungen in mm
Modell- -

nummer (%)) (kN) Hohe (mm)

SMB 18 20 0,2 20 28,5 2,5
SMB 22 40 0,4 24 36 3
SMB 28 60 0,6 30 47 4
SMB 36 100 1 36 59 4,5

Um sich das eigene SMB System zu bilden, bohren Sie bitte die
Bohrungen nach dem folgenden Abmessungen:

AUSWAHLTABELLE
EAS Abmessungen in mm
Modellnummer

B) H
SMB 18 20 Hg 28,5
SMB 22 24 Hg 36
SMB 28 30 Hg 47
SMB 36 40 Hg 59




-

3.2 FEDERHEBELEISTEN SERIE EMB

Die Kugeleinsdtze mit Federhub erméglichen einen leichten
Transport der Formen in alle Richtungen. Einzelne Kugel-
einsétze kénnen dazu in die Oberflache der Presse eingebohrt
werden. Zum Anheben der Last ist kein Hydraulikdruck not-
wendig, da die Kugeln durch Federkraft angehoben werden.
Beim Spannen der Form werden die Kugeln gegen die Feder-
kraft in ihr Gehduse gedriickt. Die Auswahl der Kugeleinséitze
erfolgt nach dem Gewicht der Form. Bei der Auslegung tber
die Anzahl entscheidet auch die Fléche des Pressentisches.

AUSWAHLTABELLE
EAS Modell- Anzahl der Hubkraft Kapazitét Abmessungen in mm
nummer Kugeln

(kg) ()
EMB 18-4 4 80 0,8 100 18 29,8 17,8 2,3
EMB 18-6 6 120 1,2 140 18 29,8 17,8 2,3
EMB 18-8 8 160 1,6 180 18 29,8 17,8 2,3
EMB 18-10 10 200 2 220 18 29,8 17,8 2,3
EMB 18-12 12 240 2,4 260 18 29,8 17,8 2,3
EMB 18-14 14 280 2,8 300 18 29,8 17,8 2,3
EMB 18-16 16 320 3,2 340 18 29,8 17,8 2,3
EMB 22-4 4 160 1,6 150 22 37,8 21,8 35
EMB 22-6 6 240 2,4 210 22 37,8 21,8 3,5
EMB 22-8 8 320 3,2 270 22 37,8 21,8 3,9
EMB 22-10 10 400 4 330 22 37,8 21,8 35
EMB 22-12 12 480 4,8 390 22 37,8 21,8 3,9
EMB 22-14 14 560 5,6 450 22 37,8 21,8 35
EMB 22-16 16 640 6,4 510 22 37,8 21,8 33
EMB 22-18 18 720 7,2 570 22 37,8 21,8 3,3
EMB 22-20 20 800 8,0 630 22 37,8 21,8 3,3
EMB 28-4 4 240 2,4 210 28 47,8 27,8 4,0
EMB 28-6 6 360 3,6 300 28 47,8 27,8 4,0
EMB 28-8 8 480 4,8 390 28 47,8 27,8 4,0
EMB 28-10 10 600 6 480 28 47,8 27,8 4,0
EMB 28-12 12 720 7,2 570 28 47,8 27,8 4,0
EMB 28-14 14 840 8,4 660 28 47,8 27,8 4,0
EMB 28-20 20 1200 12,0 930 28 47,8 27,8 4,0
* DIN 650




Magnetische Spannsysteme in
Kombination mit pneumatischen
Hebeleisten und Fihrungssystemen
an den Seiten.

Formenwechselwagen ausgestattet
mit pneumatischen Hebeleisten,
Rollen und Fihrungen.

Pressentisch mit pneu-
matischen Hebeleisten,
Ubernahmekonsolen, ECA
Zylindern und passenden
Parkstationen.

Pressentisch mit pneumatischen
Hebeleisten, Ubernahmekonsolen,
MTC Zylindern und passenden
Parkstationen.
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3.3 HYDRAULISCHE KUGELHEBELEISTEN DER SERIE EHB

Max. Hydraulikdruck 150 bar BESCHREIBUNG

Hydraulische Hebeleisten werden Gberwiegend fir schwere
und schwerste Formen eingesetzt. Die Hebeleisten von EAS
werden mit Kugeln (EHB Serie) als auch mit Rollen (EHR Serie)
geliefert.

Bei den hydraulisch arbeitenden Kugelhebeleisten wirkt jede
Einheit wie ein Hydraulikzylinder. Wenn die Kugel unter Druck
steht, wird die Form angehoben. Wenn der Druck Gber die
Steuerung weggenommen wird, senkt sich die Form in der
richtigen Stelle ab.

Kugeln haben den Vorteil, dass man die Formen nach allen
Richtungen bewegen kann, im Gegensatz zu den Rollen.

Verfiigbar fir T-Nuten oder U-Formen fir 22 und 28 mm

Breite. Hubleistung betréigt 2 mm fir die GréBe 22 und 3 mm

- A for die Gréfe 28 mm. Léingen sind aus einer Leiste erhéltlich

_::} bis 1.080 mm. Léngere Leisten werden mit einem Verbin-
dungsstick zusammengesetzt

Fur T-Nuten von 1 Inch der EHB-1 Serie sind identisch der

= Serie EHB 22 nur mit einem Gewindeanschluss von 4 SAE.
Hub Zum Beispiel EHB-1-5 hat eine Hubkraft von 4,7 kN und eine
I Lénge von 240 mm und eine Hubleistung von 2 mm.

]

AUSWAHLTABELLE
EAS Modell Abmessungen in mm Hubleistung

Nummer

©
EHB 22 40 21,8 46 G 1/4” 37,8 22 M5x 12 2
EHB 28 45 27,8 50 G 1/4” 47,8 39 Méx 12 3




AUSWAHLTABELLE AUSWAHLTABELLE

EAS Modell Anzahl Hubkraft  Kapozitdt  Lange L EAS Model Anzahl Hubkraft  Kapozitdt  Lange L
Nummer Kugel Number Kugel

kN kN
EHB 22-4 4 380 3,8 200 EHB 28-4 4 530 53 220
EHB 22-5 5 470 4,7 240 EHB 28-5 5 660 6,6 265
EHB 22-6 6 570 5,7 280 EHB 28-6 6 790 7,9 310
EHB 22-7 7 660 6,6 320 EHB 28-7 7 950 9,2 335
EHB 22-8 8 760 7,6 360 EHB 28-8 8 1060 10,6 400
EHB 22-9 9 840 8,5 400 EHB 28-9 9 1170 11,7 445
EHB 22-10 10 940 9,4 440 EHB 28-10 10 1320 13,2 490
EHB 22-11 11 1040 10,4 480 EHB 28-11 11 1450 14,5 585
EHB 22-12 12 1140 11,4 520 EHB 28-12 12 1580 15,8 580
EHB 22-13 13 1230 12,3 560 EHB 28-13 13 1710 17,1 625
EHB 22-14 14 1320 13,2 600 EHB 28-14 14 1840 18,4 670
EHB 22-15 15 1410 14,1 640 EHB 28-15 15 1980 19,8 715
EHB 22-16 16 1500 15,0 680 EHB 28-16 16 2120 21,2 760
EHB 22-17 17 1600 16,0 720 EHB 28-17 17 2240 22,4 805
EHB 22-18 18 1700 17,0 760 EHB 28-18 18 2370 23,7 850
EHB 22-19 19 1790 17,9 800 EHB 28-19 19 2490 24,9 895
EHB 22-20 20 1880 18,8 840 EHB 28-20 20 2630 26,3 940
EHB 22-21 21 1980 19,8 880 EHB 28-21 21 2770 27,7 985
EHB 22-22 22 2080 20,8 920 EHB 28-22 22 2900 29,0 1030
EHB 22-23 23 2170 21,7 960 EHB 28-27 27 3120 21,2 1258
EHB 22-25 25 2370 23,7 1040 EHB 28-30 30 3510 35,1 1393
EHB 22-27 27 2560 25,6 1123
EE— - " 30,4 = Verfigbar von EHB 28-4 bis EHB 28-48

Verfigbar von EHB 22-4 bis EHB 22-52
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3.4 HYDRAULISCHE ROLLEN-HEBELEISTEN DER SERIE EHR

Max. Hydraulikdruck 150 bar

Temperaturbereich 5°-60°C

BESCHREIBUNG

Hebeleisten, ausgestattet mit Rollen, kénnen mehr Gewicht
heben als Kugeln. Mit diesen Rollen kénnen die Formen nur
in eine Richtung bewegt werden, nicht wie bei den Kugeln in
alle Richtungen.

Die gesamte Serie der Hebeleisten wird hydraulisch betrieben
und zwar mittels Kolben, die unterhalb der Leiste nach unten
gedrickt werden.

Verfigbar for T-Nuten und U-Nuten fir 22, 28 und 36 mm,
sowohl auch fir 3/4” und 1”. Léngen bis 1.060 mm erhdlt-
lich. Langere Leisten werden mit einem Verbindungsstick
zusammengesetzt.

Bestellcode: EHR A-B

EHR = EAS Hydraulik Rollen

A = Grofie der T-Nut 22=22mm, 28=28 mmund 36=36 mm.
r 1 ) . B = Anzahl der Rollen

. - Bestellcode zum Beispiel: EHR 36-5
Dies ist eine hydraulische Hebeleiste mit Rollen fir eine T-Nut
von 36 mm und 5 Rollen. An der Auswahltabelle kénnen Sie

2o o o ool sehen, dass die Lange 480 mm und die Hubkraft 21,2 kN
] = betrégt. Die gesamte Hubkraft kann kalkuliert werden Gber die
a - - Anzahl der Hebeleisten, zum Beispiel 3 Leisten mit einer Lange
B Hib von 480 mm haben eine Hubkraft von 3 x 21,2 = 63,6 kN
— oder 6.360 kg.

AUSWAHLTABELLE
EAS Modell Abmessungen in mm Hubleistung
Nummer mm

G
EHR 22 40 21,8 0 G1/8" 37,7 40 38
EHR 28 50 27,8 310x8 G 1/4" 47,7 50 4,3
EHR 36 90 35,8 AT G1/4" 60,7 90 43

EHR 22 ist verfugbar von EHR 22-4 bis EHR 22-52 (2102 mm)
EHR 28 ist verfigbar von EHR 28-4 bis EHR 28-42 (2130 mm)




AUSWAHLTABELLE AUSWAHLTABELLE

EAS Modell Anzahl Hubkraft ~ Kapazitét  Lénge L EAS Modell Anzahl Hubkraft  Kapazitét Lénge L
Nummer Rollen Nummer Rollen

kg kN mm kg kN mm
EHR 22-4 4 760 7,6 182 EHR 36-4 4 1700 17,0 390
EHR 22-5 5 950 9,5 222 EHR 36-5 5 2125 21,2 480
EHR 22-6 6 1140 11,4 262 EHR 36-6 6 2550 25,5 570
EHR 22-7 7 1330 13,3 302 EHR 36-7 7 2975 29,7 660
EHR 22-8 8 1520 12,2 342 EHR 36-8 8 3400 34,0 750
EHR 22-9 9 1710 17,1 382 EHR 36-9 9 3825 38,2 840
EHR 22-10 10 1900 19,0 422 EHR 36-10 10 4250 42,5 930
EHR 22-11 11 2090 20,9 462 EHR 36-11 11 4675 46,7 1020
EHR 22-12 12 2280 22,8 502 EHR 36-12 12 5100 51,0 1110
EHR 22-13 13 2470 24,7 542 EHR 36-14 14 5950 59,5 1290
EHR 22-14 14 2660 26,6 582 EHR 36-16 16 6800 68,0 1470
EHR 22-15 15 2850 28,5 622 EHR 36-18 18 7650 76,5 1650
EHR 22-16 16 3040 30,4 662
EHR 22-17 17 3230 23 702
EHR 22-18 18 3420 34,2 742
EHR 22-19 19 3610 36,1 782
EHR 22-20 20 3800 38,0 822
EHR 22-21 21 3990 39,9 862
EHR 22-22 22 4180 41,8 902
EHR 22-23 23 4370 43,7 942
EHR 22-24 24 4560 45,6 982
EHR 22-25 25 4750 47,5 1022
EHR 22-26 26 4940 49,4 1062
EHR 22-32 32 6080 60,8 1302
EHR 28-4 4 1056 10,5 230
EHR 28-5 5 1320 13,2 280
EHR 28-6 6 1584 15,8 330
EHR 28-7 7 1848 18,5 380
EHR 28-8 8 2112 21,1 430
EHR 28-9 9 2376 23,7 480
EHR 28-10 10 2640 26,4 530
EHR 28-11 11 2904 29,4 580
EHR 28-12 12 3168 31,7 630
EHR 28-13 13 3432 34,3 680
EHR 28-14 14 3696 36,9 730
EHR 28-15 15 3960 39,6 780
EHR 28-16 16 4224 42,2 830
EHR 28-17 17 4488 44,9 880
EHR 28-18 18 4752 47,5 930
EHR 28-19 19 5016 50,2 980
EHR 28-20 20 5280 52,8 1030
EHR 28-21 21 5544 55,4 1080
EHR 28-24 24 6360 63,6 1230
EHR 28-27 27 7160 71,6 1380
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3.5 HYDRAULISCHE ROLLEN-HEBELEISTEN, IMPERIAL-GROSSE SERIE DL

Anlagefléche
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Hebeleisten passend zu JIC 1"

/

Eigenschaften:

e  Fir T-Nuten im Inch-Design, erméglicht die Hebeleisten
im Standard 1 Inch-Nuten einzusetzen

e Stahlrollen minimieren den Verschleifl an der Formunter
seite und reduzieren den Rollwiderstand

e Inklusive einem Anschlagstift, dieser verhindert das
Durchschieben der Form

* Der Hub der hydraulischen Rollen betrégt 7/16*
oder 11 mm

Spezifikationen:
*  Maximaler Pumpendruck betrégt 5.000 psi oder 350 bar
* Dichtungsmaterial besteht aus Uretan. Viton auf Anfrage

Die Hebeleisten haben eine T-Form, sind ausgestattet mit
Rollen und sind Gber eine Tieflochbohrung hydraulisch
miteinander verbunden. Wenn die Hebeleisten mit Druck
beaufschlagt werden, 3
heben die Rollen die Form
an, so dass diese leicht
und bequem bewegt
werden kann. Wenn die
Form ihre Position erreicht
hat, wird durch Ablassen
des Druckes die Form auf
der gewinschten Position
platziert.
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AUSWAHLTABELLE
EAS Modell

Nummer

Hubkraft

Lédnge

L

Ol-

volumen

Abmessungen in inches

LBS (inches)  (in3) A G
DL-6 1100 6" 025 |2,25"| 2,0 | 0,06” | 1,63"|0,38" | 0,44” | SAE 4.437-20UNF | 1,5” | 1,63" | 1,0”
DL-12 2800 12" 0,55 |2,25"| 2,0" | 0,06” | 1,63"|0,38" | 0,44” | SAE 4.437-20UNF | 1,5” | 1,63" | 1,0”
DL-18 3900 18" 08 |[225"| 20" |0,06" | 1,63"|0,38” | 0,44” | SAE 4.437-20UNF | 1,5” | 1,63" | 1,0”
DL-24 5600 24" 1,1 225" | 2,00 | 0,06 | 1,63"|0,38" | 0,44” | SAE 4.437-20UNF | 1,5” | 1,63" | 1,0”
DL-30 6700 30" 1,3 | 225" | 2,00 | 0,06 | 1,63"|0,38" | 0,44” | SAE 4.437-20UNF | 1,5” | 1,63" | 1,0”
Sie kénnen die Langen met 6” und 127 jederzeit ausdehnen




Komplett Gberarbeitete Presse mit
Konsolen und Hebeleisten,

Hebeleisten, MHC Zylinder mit
Parkstationen.

Nachdem die Form mit Hilfe
der Hebeleisten positioniert
ist, werden diese abgesenkt
aus der T-Nut gezogen und

die Spannzylinder der Serie
MTC eingesetzt.

Pneumatische Hebeleisten montiert in
einem Aluminium-Gehduse, in dieser
Anwendung in Verbindung mit einem
einfachen Wechseltisch.
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3.6 PNEUMATISCHE ROLLEN UND KUGEL HEBELEISTEN SERIE DAR UND DAB

BESCHREIBUNG

Als Alternative zu den federgelagerten Hebeleisten bietet EAS
pneumatische Hebeleisten an. Diese mit Druckluft betriebenen
Hebeleisten bendtigen 6 bar Luftdruck und kommen mit
einem einfachen Luftventil zum Ansteuern der Hebeleisten aus.
Druckluft, die allermeist an den Pressen vorhanden ist, ist eine
dkonomische Alternative zu der Hydraulikversorgung.

Die Hebleisten sind verfigbar mit Rollen und der dazu-
behérende Rahmen ist aus Aluminium. Standard Grofien sind
entsprechend der DIN 650 T-Nutengréfe T 22, T 28, und

T 36 mm, ebenfalls in der imperialgréfie 1 T-Nutgréfle erhélt-
lich.

< Max Luftdruck ist 20 bar. Normaler Arbeitsdruck ist 6 bar.

EAS bietet Ihnen die Gréfie DAR 28 auch als Ausfohrung fur
den Einsatz als Hebeleiste auf einem Wechselgestell oder
Wagen

Optional : Kugelhebeleisten auf Anfrage. In diesem Fall haben
die Kugeln einen Durchmesser von D=20 mm und jede Kugel
kann 25 kg tragen. Kapazitét per Meter ist limitiert, da die
Tragkraft pro Kugel die Beschrénkung ergibt und nicht das

@ m

DAH 28

AUSWAHLTABELLE
EAS Modell Hubkraft per Kapazitét Abmessungen in mm
Nummer Meter

bei 6 bar (kN) S
DAR 22-....* 1300 13 22H12 40 18 21,5 39 39 1 8
DAR 28-....% 1700 17 28H12 46 20 27 45 48 1,5 4
DAR 36-....* 2500 25 34H12 60 25 32 57 39 61 2 S
DAB 22-...* 900 9 22H12 40 18 21,5 39 39 1 3
DAB 28-....* 900 9 28H12 46 20 27 45 48 1,5 4
DAB 36-....* 1800 18 34H12 60 25 32 57 61 2 5
* Bitte spezifizieren Sie die Lénge




Bestellkodierung fur Hebeleisten DAR A-B / DAB A-B

DAR = pneumatische Hebeleisten mit Rollen

DAB = pneumatische Hebeleisten mit Kugeln

A = T-Nutgréfle z.B. 22 = 22 mm, 1 for 1 Imperial
B = Lénge der Hebeleiste in mm

Beispiel DAR 28-600 ist eine Hebeleiste fur eine T-Nut 28
mm und einer Lédnge von 600 mm.

Hubkraft ist 0,6 x 1.700 kg = 1.020 kg oder 10,2 kN.

Bestellcode: Gehduse (Hebeleisten nicht inklusive, diese mis-
sen separat bestellt werden).

Bestellbeispiel:
DAH 28-1200 ist ein Gehéuse fir die DAR 28 Hebeleisten
mit einer Lédnge von 1.200 mm.

o
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DAH 28

DAR + DAB
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UND STEUERUNGEN

Fur ausgewdhlte oder speziell entwickelte QDC Anwendungen
bietet EAS unterschiedliche Ausfihrungen von Pumpenaggre-
gaten. Abhéngig von der ausgewdhlten Lésung, einfach- oder
doppeltwirkende Zylinder und ob Hebeleisten mit zum Einsatz
kommen, suchen Sie sich die passende Pumpe mit Steuerung
aus. EAS bietet von der einfachen Handpumpe Gber lufthy-
draulische Pumpen bis hin zu elekirohydraulischen Pumpen
das ganze Sortiment immer in Verbindung mit dem dazu pas-
senden Ventilaufbau und Steuerung.

4.1 MANUELLE HANDPUMPE TYP P 141

Diese Handpumpe setzen Sie fir Hebeleisten oder einfachwir-
kende Zylinder ein.

Der maximale Pumpendruck wird werkseitig auf die Anwen-
dung eingestellt. Das Olvolumen pro Pumpenhub betrdgt 0,9
cm3, der Tankinhalt 327 cm8.
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4.2 LUFTHYDRAULISCHE PUMPE TYP PATG 3102 PB

Diese kompakte, leichte und lufthydraulische Pumpe wird
Uberall dort eingesetzt, wo Hebeleisten oder einfachwir-
kende Zylinder zum Einsatz kommen. Sie wird als FuBpumpe
oder auch als handbetétigte Pumpe eingesetzt. Der notwen-
dige Luftdruck betrégt min. 1,7 bar bis max. 8,7 bar und
bringt 3,0 Lir./min., der erzeugte hydraulische Druck betragt
max. 350 bar bei 7 bar Luftdruck.

b
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Lufthydraulische Pumpen fiir max. 250 bar Hydraulikdruck fiir den
Einsatz der hydraulischen Hebeleisten.




4.3 LUFTHYDRAULISCHE PUMPEN UND STEUERUNGEN TYP EPA

BESCHREIBUNG

Das luftbetdtigte Hydraulikaggregat setzt Luftdruck in Hydrau-
likdruck um. Der von der Pumpe erzeugte Hydraulikdruck ist
abhdngig vom eingesetzten Luftdruck. Der Hydraulikdruck
kann durch Verstellen des Luftdruckes gecindert werden.

Diese EASchangesystems Pumpeinheit ist ein Druckibersetzer
mit einem Verhdltnis von 1 : 60, das bedeutet, wenn Sie 6 bar
Luftdruck einspeisen, entsteht ein hydraulischer Druck von 360
bar. Fir ein extra an Sicherheit bietet EASchangesystems ein
zusétzliches Sicherheitsventil fir 350 bar an. Dieses schitzt die
Zylinder gegen Uberdruck von mehr als 350 bar, sollte der
Luftdruck héher als 6 bar sein.

Diese Einheit ist komplett ausgestattet mit Olreservoir, einem
Olstandsanzeiger, Luftdruckregelventil mit Manometeranzeige,
Oldruckanzeige mit Manometer, Ventil und Druckschalter zum
Einstellen des notwendigen Druckes zum Beispiel fir Hebe-
leisten 150 bar. Optional kénnen Sie einen Olstandsschalter
bestellen, der lhnen automatisch ein Signal gibt, wenn der
Olstand eine kritische Marke erreicht. Dies kann notwendig
werden, wenn die Pumpe an einem uneinsichtigen Platz posi-
tioniert ist.

Sie kénnen die Pumpe mit verschiedenen Ventilausstattungen
bekommen. Ventil (V1), mit 2 Ventilen (V2) fir einen Hydraulik-
kreislauf, Pressenunter- und Oberseite. Mit 3 Ventilen (V3) fur
ie einen Hudraulikkreislauf an der Unter- und Unterseite und
einen fur die Hebeleisten. Mit vier Ventilen (V4), wenn Sie drei
Kreisléufe bendtigen + Hebeleisten. Beispiel: Sie benstigen fur
Hydraulikspanner drei Kreisldufe und Sie wollen eine Luft-
hydraulische Pumpe einsetzen, dann bestellen Sie den
Pumpentyp V3A1. Fir die Ansteuerung liefern wir eine simple,
einfach zu handhabende Kontrolleinheit.
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Mit einer Schlisselschaltung wird die Spannvorrichtung vor
unberechtiger Bedienung geschitzt. Die Machine stoppt
automatisch, wenn eine Fehlbedienung wéhrend des
Produktionprozesses eintritt. Die richtigen Sequenzen zur
Bedienung der Spanner und der Hebeleisten sind fest in die
Steuerung programmiert. Fir die Bestellung des Orderkodes
sehen Sie bitte Seite 49 elekirische Hydraulikpumpen CUE-A-B.




4 HYDRAULIKAGGREGATE

UND STEUERUNGEN

AUSWAHLTABELLE
EAS Modell Max Hydraulik- Fluss Tank- Anzahl

Nummer druck in grofe Ventile

(bar*) (I/min) (L)

EPA 601 V1

Abmessungen in mm

* bei 6 bar Luftdruck

Bestellcode: EPA 601-V1-A1-0

V1 = mit 1 Ventil, V2 = 2 Ventile, V3 = 3 Ventile, V4 = 4 Ventile
Al = +1 zusdtzliches Luftventil fir pneumatische Hebleisten

0 = Volt fur Ventilansteuerung, 0 = DC 24V, 1 = 110V, 2 = 230V
Bestellcode zum Beispiel:

EPA 601-V3-0 ist EAS Luftpumpe mit 1:60 Ubersetzung, mit 3 Ventilen und 24 V Steuerspannung.

BEDIENTABLEAU TYP CUE-A-B (seHen siE SeiTe 49)

SYSTEMBEISPIELE

In T-Nuten montierte einfachwirkende Kipphebelspanner Typ ERC,
Hohlkolbenzylinder vom Typ ECA, MHC oder T-Nutspanner Typ MTC mit 2
Hydraulikkreisldufen am Pressen StoBel und einem Kreislauf am
Pressentisch, zusétzlich einen Kreislauf fiir die Hebeleisten.
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4.4 DOPPEL-HYDRAULIK-SICHERHEITSVENTIL TYP EDCV-1

Wenn Sie einfachwirkende Zylinder einsetzen und wollen das System bei Schlauchbruch
schitzen, sefzen Sie die Sicherheitsventile von EAS ein. Diese Doppelt- Hydraulik-
Sicherheitsventile Typ EDCV-1 teilen 1 Kreislauf in 2, so dass die Zylinder Uber Kreuz
angeschlossen werden kénnen. Fragen Sie bei Bedarf bei EAS nach Dimensionen und

Details.

|




4.5 ELEKTROHYDRAULISCHE PUMPEN UND STEUERUNGEN DER SERIE EPE

Standardausfihrungen kénnen Sie auswéihlen unter folgenden
Bestellkodierungen

Bestellkodierung EPE-A-B-C-D

EPE = EAS Elektropumpe

A = Olfluss von 2 = 2 I/min., 4 = 4 |/min.

B = Druckbereich von 25 = 250 bar, oder 35 = 350 bar max.
Druck

C = Anzahl der Ventile 2 = 2 Ventile

D=Volt, T=110V,2 =220V, 4 =400 V.

Die dazu passende Steuerung kénnen Sie unter
folgender Codierung bestellen

Bestellcodierung ECU A-B

ECU = EAS Steuerung

A = Anzahl der Kreislaufe:

20 = fur 2 doppeltwirkende Kreisléufe

21 = fur 2 doppeltwirkende Kreisléufe zuziglich 1 Kreis for
Hebeleisten

30 = fir 2 einfachwirkende Kreisléufe am Pressenoberteil und
1 Kreis einfach am Pressentisch

31 = fir 2 einfachwirkende Kreisléufe am Pressenoberteil und
1 Kreis einfach am Pressentisch zuziiglich 1 Kreis fir Hebeleisten
40 = Sonderausfihrung nach Anforderung

B = fur welche Gebiet: E = Europa, U = USA, A = Asien

Uar= War Mg I.IJE:_'_F_;.“,I;:; Mg Wi Ngr—
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Hydraulikschema fir 2 doppeltwirkende Kreisldufe fur Hydraulikzylinder Typ MOD mit Néherungsschalter und Druckschalter. Zum Beispiel:
EPE 2-25-3-4 ist eine elekirohydraulische Pumpe mit 2 /min. Férderleistung mit einem eingestellten Druck von 250 bar, 3 Ventile fur 3

Kreislédufe und 400 Volt Spannung.
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Hydraulikschema fir 2 doppeltwirkende Kreisléufe fir Hydraulikzylinder
Typ MOD mit Néherungsschalter, Druckschalter und Hebeleisten. Die
Druckbegrenzungsventile schalten die Pumpe ab, wenn der gewinschte
Druck erreicht ist. Die Steuerung fir diese Ausfihrung ist so konzipiert,
dass die Spanner am Pressentisch nur gespannt werden kénnen, wenn
die Hebeleisten drucklos sind.
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Hydraulikschema fir 2 Kreisléufe for einfachwirkende Spannzylinder.

Lo - - -
rr Y P77
i &
==l s
. II 4 By _rm
| 11 | S snrnnnn]
| e in.."' hh..‘! Ili" L L ETIEE
= |- - . ]
d=t | I r !
R % R
. £ H e | g Ay il e
| e gt A | |
el EEl R
=5 L= |5 = B g wi |
17 6| I ':‘F': "_II.GFI by
| = T R
| 1 1 t 1 e B Y

Hydraulikschema fir 2 Kreisléufe for einfachwirkende Spannzylinder in
Verbindung mit Hebleisten.




Komplette Formen-Wechselsysteme umfassen deutlich mehr als
nur das Spannen und Anheben der Formen. Die Wechselsysteme
dienen der Sicherheit und Schnelligkeit. Die Wechselzeit wird
deutlich verkirzt ohne den Arbeitablauf zu beeintréchtigen.

Die Wechselsysteme reduzieren nicht nur die Wechselzeit, sondern
minimieren die Pressenstillstandszeit. Erhéhen also deutlich die
Produktionsstunden, verbessern die Fertigungsflexibilitét und
reduzieren dadurch auch die Lagerkosten, um nicht zuletzt die
Lohnkosten der Wechselzeit auf ein Minimum zu reduzieren.

Es gibt also eine ganze Reihe von Vorteile durch ein
Wechselsystem. Deshalb ist es wichtig, dass die richtige
Auslegung der gewinschten Automation mit nachfolgenden
Fragen beantwortet wird:

e verfigbares Budget und das angestrebte Resultat

* Anzahl der Formenwechsel heute und geplant
(Lagerbestand/Amortisationszeit)

* wie viele Formen sind (werden) in die Betrachtung mit
einbezogen

e Anzahl der Pressen, die automatisiert werden sollen
und deren Typ

e Grad der Automation, die erreicht werden soll (manuelle
Bedienung, automatische Bedienung)

e zur Verfigungstehender Raum um die Pressen und
Bodenbeschaffenheit

e Hoéhe des Pressentisches vom Boden

e Ortlichkeit des Formenlagers

e Kran oder Stapler immer verfigbar

e Sicherheitsaspekte

Jedes System hat seine eigenen Vorteile.

Auf den folgenden Seiten finden Sie eine Reihe von Beispie-
len von der einfachen Ubernahmekonsole in Verbindung mit
Hebeleisten bis zu der vollautomatischen Wechselvorrichtung.
EAS bietet Ihnen eine Vielzahl von Lésungen fir lhre Anforde-
rungen durch ein qualifiziertes Personal rund um den Globus.

EAS bietet folgende umfassende Auswahl von Wechselwagen:

*  Manuelle Wechselwagen bis zu 11 (10 kN) Werkzeuggewicht.
e Elektrisch angetriebene Wechselwagen bis zu 40 t (400 kN)
e Schienengefihrte Wechselwagen bis zu 100 1 (1.000 kN)

e Luftkissenwechselwagen bis zu 125 t (1.250 kN)

Zusétzlich kénnen die Wechselsysteme fir 1 oder 2 Formen
pro System ausgelegt werden, statisch oder héhenverstellbar,
wechselnd nach einer oder beiden Seiten des Wagens oder
Tisch und manuell oder vollautomatisch arbeitend.




5 FORMEN-WECHSELSYSTEME

-

5.1 UBERNAHMEKONSOLEN, DIE EAS SERIE EPR UND EPRS

BESCHREIBUNG

Die Ubernahmekonsolen erleichtern erheblich den Formenwech-
sel. Mittels Kran oder Stapler wird die Form auf den Konsolen
abgestellt, um so leicht hinein- oder herausgezogen zu werden.
Stopper am Ende der Konsolen verhindern ein unbeabsichtigtes
Herunterfallen der Form. Bei Bedarf wird der Stopper von Hand
umgeklappt, um so die Form auf die Konsolen zu schieben. Die
u-férmigen Aufnahmen, in die die Konsolen eingehéngt sind,
erlauben ein leichtes Ein- und Aushéngen der Konsolen, so dass
diese wahrend des Arbeitsprozesses nicht stéren. Des weiteren
kénnen so die Konsolen bei gleicher Baugréfie an verschiede-
nen Pressen eingesetzt werden. Schwenkbare Modelle sind fest
am Pressenunterteil montiert und werden nach dem Einsatz zur
Seite weggeschwenkt. So ist der Bereich vor der Presse wieder
voll zugéinglich. Langere Ubernahmekonsolen und Konsolen fir
schwere Formen erhalten aus Stabilitétsgrinden eine Abstitzung,
um Seitenbelastungen an der Presse zu vermeiden. Auf Anfrage
bieten wir auch angetriebene Rollen an sowie andere Optionen.
Montageanleitungen werden mitgeliefert oder auf Wunsch wird
die Installation durch unsere Fachmonteure fir Sie ausgefuhrt




AUSWAHLTABELLE
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EAS Modell Tragekapazitdt

Nummer pro Satz Konsolen

inclusive 2

E::Srgl‘;:rge TpEPR  Typ EPRS
Halteblscke

EPR 5-500 500 5 500 200 200
EPR 5-800 500 5 800 200 200
EPR 5-1000 500 5 1000 200 200
EPR 10-500 1000 10 500 200 200
EPR 10-800 1000 10 800 200 200
EPR 10-1000 1000 10 1000 200 200
EPR 20-800 2000 20 800 250 320
EPR 20-1000 2000 20 1000 250 320
EPR 20-1250 2000 20 1250 250 320
EPR 30-1000 3000 30 1000 400 420
EPR 30-1250 3000 30 1250 400 420
EPR 40-1000 4000 40 1000 400 420
EPRB 40-1250 4000 40 1250 400 420
EPRB 40-1600 4000 40 1600 on req n.a.
EPRB 60-1250 6000 60 1250 on req n.a.
EPRB 60-1600 6000 60 1600 on req n.a.
EPRB 60-2000 6000 60 2000 on req n.a.
EPRB 80-1250 8000 80 1250 on req n.a.
EPRB 80-1600 8000 80 1600 on req n.a.
EPRB 80-2000 8000 80 2000 on req n.a.
EPRB 100-1250 10000 100 1250 on req n.a.
EPRB 100-1600 10000 100 1600 on req n.a.
EPRB 100-2000 10000 100 2000 on req n.a.
EPRB 120-2000 12000 120 2000 on req n.a.
EPRB 150-2000 15000 150 2000 on req n.a.

Andere Kapazitéten und Léngen auf Anfrage

Doppel-Schwenkversion auf Anfrage
Ab 40 kN auch mit Antrieb verfugbar

Montageinformation: fragen Sie EAS.
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5.2 FORMENWECHSELWAGEN

5.2.1 MANUELLE FORMENWECHSELWAGEN

Das Einbringen der Formen in die Presse kann auf manu-
elle Weise erfolgen oder, abhéngig vom Gewicht, Gber ein
Schub-Zugsystem. Wenn das Gewicht leicht genug ist, ist der
Einschub von Hand praktisch und skonomisch. EAS bietet
folgende Lésungen an.

Ein manueller Wagen transportiert die Form vom Lagerplatz
zur Maschine. Die Héhenverstellung erfolgt mittels hydrauli-
scher Handpumpe und Zylinder. Der Wagen kann eine Form
von 0,8 t oder zwei Formen von 0,5 t Gewicht transportieren.
Er wird an die Maschine herangefahren und dort so positio-
niert, dass die in der Maschine befindliche Form von Hand
herausgezogen werden kann.

Um die Form zwischen Wagen und Maschine zu unterstitzen,
kann eine Zwischenrollbahn eingesetzt werden. Nachdem die
Form herausgezogen wurde, wird der Wagen neu positioniert,
so dass die neue Form in die Maschine hineingeschoben wer-
den kann. Dann wird die Zwischenrollbahn abgehoben und
die Form zum Lagerplatz transportiert.

EAS bietet verschiedene Lésungen, abhéngig von der For-
mengréfe und den Abmessungen. Der Wechselwagen kann
fur horizontale Beladung von allen Seiten ausgelegt werden,
abhéngig vom Hallenlayout. Die Ristzeit des Formenwechsels
wird durch diese Lésungen wesentlich minimiert.



5.2.2 FORMENWECHSELWAGEN MIT ELEKTROANTRIEB

Falls die Form fir den manuellen Transport zu schwer ist, kann
ein batteriebetriebener von Hand gesteuerter Wechselwagen
eine Lésung sein. Dieser kann mit héhenverstellbarer Rollbahn
ausgestattet werden, um an unterschiedlichen Ubergabehdhen
an den Pressen und Lagerplétzen angepasst zu werden.

Manuelle oder elektrisch/pneumatisch angetriebene
Schub-Zugsysteme sind verfigbar, um die Formen in das
Lager oder die Presse einschieben zu kénnen.

Spezielle Verriegelungen sichern die Form wahrend des
Transports auf der Rollbahn. Diese Wechselwagen kénnen
bis zu ein oder zwei Formen mit maximal 40 t fransportieren
und sind mit einer Batterie mit Ladegerdt und Elektroantrieb
ausgerustet.

Ein Wechselwagen mit zwei Platzen kann einen Formenwech-
sel in weniger als 15 Minuten durchfihren, wenn die Presse
zusdtzlich mit einem Rollen- und Spannsystem ausgeristet ist.

Fir Formen mit geringen Gewichten und Abmessungen kann
die EAS Transporteinheit eine kostenginstige Lésung sein.
Diese wird zum Transport eingesetzt (wie Bild zeigt), ist jedoch
ebenso geeignet als Wechselwagen oder Wechseltisch.
Verfigbar in drei GréBen mit unterschiedlichen Antrieben und
der Méglichkeit, mit einem Hydraulikaggregat zum Anheben
des Wagens oder Tisches ausgeristet zu werden.
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5.2.3 SCHIENENGEFUHRTE FORMENWECHSELWAGEN

Ein weiterer Schritt in Richtung Automatisierung ist die Ein-
richtung eines schienengefihrien Wagensystems, das eine
oder mehrere Pressen bedienen kann.

Eine solche Einrichtung bedeutet normalerweise eine kom-
plette Umstrukturierung der Fertigung und wird deshalb vor
allem bei neuen Werken vorgenommen. Der Wechselwagen
transportiert die Formen zwischen den Lagerplétzen und den
Pressen. Die Stromzufuhr erfolgt Uber Batterie, obenliegende
Stromschiene oder Schleppkabel und Kabeltrommel. In den
meisten Fdllen ist die Wahl der Einspeisung abhéngig von der
Schienenlénge und der Héufigkeit des Formenwechsels.

Fur eine exakte Positionierung an der Presse oder Lagerplatz
sind die Wagen mit entsprechenden Vorrichtungen ausgestat-
tet. Die preiswerte Version verfugt Gber einen Zweistufen-
Spindelantrieb, wahrend die komfortablere Version mit einem
teleskopierbaren einstufigen Einschub mit automatischem
Werkzeuggreifer ausgeristet wird.

Aus Sicherheitsgriinden ist jeder Rollentisch mit einer Formen-
verriegelung ausgestattet, die die Form wahrend des Trans-
portes zwischen Presse und Lager sichert. Die Wagen kénnen
auBBerdem mit Schutzkontaktleisten und akustischen und
optischen Signalgebern ausgestattet werden. Die Bedienung
des Wagens kann von Hand, halbautomatisch oder vollauto-
matisch erfolgen.

Der Bediener kann mit dem Wagen mitlaufen oder auf einem
Bedienerstand mitfahren. Be- und Entladung der Formen
kann mittels Kran oder Gabelstapler erfolgen.




Dieser schienengefiihrte Wechselwagen transportiert zwei 10 t Formen
und wechselt die Formen mittels eines Zug-Schubsystemes, das unter
der Form verfahren werden kann. Die angeschrégte Werkzeugfiihrung
auf dem Wagen erleichtert die Beladung der Formen mittels Hallen-
kran. Schutzkontaktleisten auf beiden Seiten des Wagens stoppen

die Fahrbewegung beim Auftreffen auf einen Widerstand. Schienen

im Hallenboden mit Schleppkabel und Kabeltrommel sichern eine
unabhéngige Energieversorgung. Das Uberfahren der Schienenstrecke
durch Gabelstapler ist bei bodenebenem Schienenstrang und Ablegen
des Schleppkabels in einem Kabelkanal stdrungsfrei méglich. Das
Spannsystem in der Presse besteht aus Doppel-T-Nutspannern mit
Rollen im Tisch und EAS MTR Spannelementen im Stéssel.

—
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Ein weiteres Beispiel fiir einen zwei Stationen Wechselwagen
mit 2 x 10 t Formengewicht, Schutzkontaktleisten und
teleskopierbarem Zug-Schubmechanismus auf einer Seite
des Wagens
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Beispiel einer vollautomatischen Formenwechselanlage mit einem
schienengefiihrten Wechselwagen fiir 2 x 5 t Gewicht. In der Presse sind
Hebeleisten und Schnellspannzylinder der Serie MOD montiert.

Spezieller schienengefiihrter Formenwechselwagen mit drehbarer
Rollbahn. Der Wagen féhrt mit der leeren Rollbahn vor die Presse, zieht
die Form heraus, fahrt 40 cm zurtick, dreht die Rollplattform um 180°
und bringt die neue Form vor die Presse. Dann féhrt der Wagen 40 cm
in Richtung Presse und schiebt die neue Form bis gegen den Anschlag
auf den Pressentisch.

Ein Werkzeugwechsel mit 2 x 15 t Formen in ca. 5 Minuten.

Spezieller Wechselwagen fiir 65 t Formengewicht bei einem bekannten
italienischen Fahrzeughersteller. EAS installierte drei dieser
schienengefiihrter Wechselwagen fiir einen schnellen Formenwechsel
auf diesen groen Vertikalpressen. Zum Formenwechsel féhrt der
Wechselwagen in die Presse und tibergibt dort die Form.

Formenwechselwagen oder verfahrbare Tische bei
Pressenstrafien erméglichen einen schnellen
Formenwechsel. EAS bietet lhnen langjéhrige Erfahrung und
ein grofes Lieferspekirum. Ob ein einfaches Wagenkonzept
oder eine Lésung mit mehreren Wagen gewinscht wird,
einschlieBlich der Gesamtplanung mit Montage und
Inbetriebnahme bis zur schlisselfertigen Ubergabe -

EAS liefert alles aus einer Hand.




5.2.4 LUFTKISSEN-FORMENWECHSELWAGEN

Luftkissen-Wechselwagen schweben wie ein Luftkissenboot auf
einem Luftfilm und bieten deshalb bei beengten Platzverhélt-
nissen sehr grofie Mobilitét. Sie kénnen auch sehr schwere
Formen transportieren, ohne die Belastbarkeit des Hallenbo-
dens erhdhen zu missen.

Ein Luftkissen-Wechselwagen kann eine interessante Alternative
zu schienengefihrien Wechselwagen sein. Jedoch muss der
Boden eben und Iufidicht sein. Risse und Ubergéinge missen
geschlossen werden. Luftbetriebene Antriebsréder regeln die
Geschwindigkeit und lenken den Wagen wéhrend der Fahrt.

Fragen Sie EAS nach Méglichkeiten fur lhr Unternehmen.

Einzelplatz- oder Doppelplatz-Wechseltische kénnen an einer
Presse eingesetzt werden. Abhéngig vom Formengewicht kén-
nen diese Tische mit einem manuellen oder angetriebenen
Transportmechanismus ausgestattet werden. Der Transport
mittels Antrieb kann automatisiert werden.

Beim Einsatz eines Einzelplatz-Wechseltisches muss zunéchst
die Form aus der Maschine herausgezogen werden, um mit
Hilfe eines Kranes oder Gabelstaplers vom Tisch abgehoben
zu werden. Anschliefend wird die neue Form auf dem Tisch
positioniert und in die Presse geschoben. Wechseltische
werden in Kombination mit Hubleisten und Spannsystemen in
der Presse eingesetzt.

Das Bild zeigt einen einfachen manuellen Doppelplatz-
Wechseltisch. Auf dem Rahmen haben wir unser Aluminium
Gehéuse DAH 28 montiert mit luftbetdtigten Hubleisten DAR
28. Der mittlere Bereich kann zur Seite bewegt werden, um
dem Bediener den Zugang zum Einschieben der Form in die
Presse zu erméglichen. Links oder rechts ist Freiraum fur die
neue Form, die eingebracht werden soll. Eine weitere Idee von
EAS - IDEAS come from EAS.

Formeninspektion und Transportstation fiir die Wartungs-
abteilung ausgestattet mit einem einfachen Magnet-
spannsystem um die Formen zu halten.




5 FORMEN-WECHSELSYSTEME

5.4 INSPEKTIONSVORRICHTUNG

Optime 25

Kleine Vorrichtung fiir Formen bis 3 t Gewicht mit beidseitigen
Aufspannplatten

Einfache und sichere Wartung lhrer wertvollen Formen.

Ein weiterer Schritt Richtung Automatisierung lhrer Produktion ist
die Verwendung einer Inspekfionsvorrichtung. Diese rationalisiert
die Inspektion und Wartung der Formen und fritt anstelle ver-
schiedener langsamer und teilweise geféhrlicher Methoden wie
z.B. das Arbeiten mit Hallenkran, Hubwerkzeugen, Hebeln oder
Flaschenzigen. Mit mechanischen Spannmitteln, hydraulischen
oder magnetischen Spannsystemen auf den feststehenden oder
beweglichen Platten ausgestattet, erleichtert diese Inspektions-
vorrichtung erheblich Ihre Wartungsarbeiten. Inspektionsvor-
richtungen bieten des weiteren Méglichkeiten, die Formen

zu drehen, um Arbeiten an Formhaélften oder geschlossenen
Formen ausfihren zu kénnen.

OPTIM 25
Fur Formen bis 3 t Gewicht liefert EAS die Optim 25 manuelle
Inspektionsvorrichtung.

Die Standardeinheit ist 1.200 mm lang, 580 mm breit und 275
mm hoch. Die zwei Drehplatiformen haben eine Abmessung
von 350 x 350 mm. Optional kann die Einheit mit einem
Stelltisch und senkrechten Formaufspannplatten geliefert werden.

EAS liefert Vorrichtungen fir Formen bis 200 t Gewicht mit
Hydraulikzylinder zum Trennen und ein- oder beidseitigem
Schwenken der Formen um 90°. Zur Sicherheit kann die
Vorrichtung innen mit einer Sicherheitsmatte und/oder
Lichtschutzgitter ausgestattet werden, um alle Bewegungen
zu stoppen, wenn jemand in den Gefahrenbereich eintritt.

Inspektionsvorrichtung fiir 100 t Formen



5.5 FORM-TRENNVORRICHTUNGEN

Form-Trennvorrichtungen erlauben es, die Form zu &ffnen und
zu trennen sowie eine Formhdlfte zu drehen und auf dem Tisch
abzulegen. Ein Bediener kann die Form so trennen, reparieren,
kontrollieren und konservieren. EAS liefert diese Form-Trennvor-
richtung fir Formgewichte von 2-60 t.

Ein weiteres Beispiel fiir eine Form-Trennvorrichtung.

Die obere Formhélfte ist abgesenkt und
herausgefahren fiir leichten Zugang bei der
Wartung.




5 FORMEN-WECHSELSYSTEME

5.6 FORM-DREHVORRICHTUNGEN

EAS Form-Drehvorrichtung Typ EMS

Trotz der hohen Gewichte werden teure Formen und Werkzeuge
oft mittels Hallenkran gedreht und getrennt. Das ist eine geféihrli-
che Arbeit fur den Bediener und die Gefahr, die Form zu bescha-
digen, ist sehr grof3. Bei Verwendung der EAS Drehvorrichtungen
kann ein Bediener leicht und sicher die Form drehen.

Zwei Modelle sind verfigbar. Ein auf dem Hallenboden aufzu-
stellendes Modell Typ EMS und ein im Hallenboden integriertes
Modell Typ EFT, das weniger Platz erfordert und von Gabelstapler
oder LKW tberfahren werden kann, wenn die Vorrichtung nicht im
Einsafz ist.

Weitere Informationen erhalten Sie von |hrem EAS Partner.
Verfiigbar von 3 t bis 50 t Formgewicht

AUSWAHLTABELLE

EAS Modell Maximal- Zeit / 90° Maschinen-
Nummer gewicht () (sek.) gewicht (kg)
EMS 30 8 24 0.75 900 900 516 1416 1250 900 350 780
EMS 50 5 20 1.5 1050 1050 564 1614 1550 1050 481 1160
EMS 80 8 26 1.5 1300 1050 631 1931 1700 1050 481 1400
EMS 100 10 26 2.2 1300 1300 631 1931 1700 1300 481 1550
EMS 150 15 35 3.7 1550 1550 848 2398 2350 1550 560 3250
EMS 200 20 40 3.7 1800 1800 915 2715 2500 1800 600 5100
EMS 300 30 43 5.5 2000 2000 919 2919 3460 2000 850 6900
EMS 400 40 54 3.7x1 2200 2200 1178 3378 3500 2200 850 10000
EMS 500 50 54 55x2 2400 2400 1232 3632 4100 2350 900 13000




5.7 FORMENLAGER

Dieser elektrisch angetriebene Formenwechselwagen fir eine
grofe Vertikalpresse kann die Formen zu einem speziellen
Lagerbereich transportieren. Die Formen kénnen links und rechts
vom Wechselwagen gelagert werden. Der Wechselwagen verfigt
Uber Kamera und Monitor, um den Fahrweg einsehen zu kén-
nen. Der Wechselwagen wird mittels Joy stic exakt in die Presse
gefthrt und Gber Zentrierzylinder exakt positioniert.

Formen zwischen 10 t und 50 t kénnen auf diese Weise einfach,
schnell und sicher gelagert werden.




6 KUPPLUNGEN

6.1 MONOKUPPLUNGEN

.

.

=

SCHNELL LOSBARE, LECKAGEARME HYDRAULIKKUPPLUNGEN

Fur Hydraulikkupplungen liefert EAS die folgende
Auswahl an Monokuppplungen

< EIRF/M Serien

Schnell gekuppelt, leckagearm, Flat Face manuelle Hydraulik-
kupplungen, erhaltlich fir 210 bis 300 bar (3.000 bis 4.200
psi) Druck (abhéngig vom Modell) und erhéaltlich for 30 I/
min. bis 1.000 I/min. Olfluss. Lieferbar in 7 unterschiedli-
chen Gréfen, von Gréfle 6 bis 30 mm.

EAS Modell Max. Fluss- DIN Max. Druck Berstdruck Abmessungen in mm
nummer geschwindig- (bar) gekuppelt D
keit |/min (bar)

EIRF/M 14 30 7 300 1200 28 1/4" 85,5 48,0 48,0 22 22
EIR F/M 38 50 9 210 1000 32 3/8" 108,5 60,0 64,5 27 24
EIR F/M 12 50 9 210 1000 32 1/2" 116,5 95,0 62,5 27 27
EIR F/M 34 200 15 210 1000 42 3/4” 132,0 78,0 79,0 36 36
EIR F/M 100 250 17 210 850 48 1" 154,0 82,5 92,5 45 45
ERF/M 114 350 21 210 850 55 11/4" 173,0 90,0 105,5 55 55
ERF/M 112 1000 30 200 700 80 11/2" 215,0 111,0 152,5 65 70

6.2 MANUELLE MULTIKUPPLUNGEN

Mit einer manuellen Multikupplung kénnen Sie
unterschiedliche Kreisléufe wie Hydraulik, Wasser, Luft
und Elekirik schnell und verwechslungsfrei verbinden.
Die dazu passenden Parkstation sichert die
maschinenseitige Multikupplung vor Beschédigung
und Verschmutzung wéhrend des Werkzeugwechsels.

%

EAS Schnellkupplungen reduzieren
in hohem Mafle die Werkzeug-
wechselzeit. Verfigbar sind diese
in unterschiedlicher Anzahl von
Kupplungen und Kupplungs-

3 groBen. Fragen Sie nach dem

EAS Kupplungskatalog fur die
unterschiedlichen Kombinati-
onsméglichkeiten oder lassen

Sie sich von uns beraten.




6.3 AUTOMATISCHE MULTIKUPPLUNGEN

Die selbstverriegelnden, leckagefreien EAS

Multikupplungen werden eingesetzt in einem

groBen Spekirum industrieller Anwendungen zur

Herstellung von Wasser-, Luft-, Gas-, Dampf-,

Hydraulik- und Elektroverbindungen auf einfa-

chem schnellen Wege. Anwendungsbereiche

sind zum Beispiel Automobilindustrie, Teststéinde,

Maschinenbau, SpritzgieBindustrie, Stahlindustrie

und Off Shore. Um die richtige Lésung fur Sie

auszuarbeiten bendtigen wir folgende Angaben:

* Welche FlUssigkeiten oder Gase mussen
gekuppelt werden

* Betriebsdricke

* Betriebstemperaturen

* Durchflussmengen

* offene oder geschlossene Kupplungen

¢ Leckagefreiheit oder nicht

e Anschlussgewinde

* wie viele Verbindungen

e Spannung und Strom fir
Elektroverbindungen

e Anzahl der Zyklen und Zykluszeit

* Umgebungsbedingungen

* maximale Abmessungen

Die meisten Lésungen erfordern eine spezielle
Multikupplung, die sehr klein oder sehr grof3 ausfallen kann
mit vielen Monokupplungen oder mit groflem

Dockhub.

Mit der automatischen EAS Multikupplung erhalten Sie
folgende Vorteile:

o Zeitersparnis, weil Sie gleichzeitig in wenigen
Sekunden alle Flussigkeits- und
Elektroverbindungen herstellen.

e Erhéhung der Sicherheit. Verwechseln von
Anschlussen kann nicht erfolgen, da die
Kupplungshaélften nur in richtiger Lage zueinander
passen, an- und abkuppeln erfolgt automatisch,

leckagefreie Verbindungen verhindern Austritt von

Flussigkeiten auch bei hohen Temperaturen.

* Hochwertige Produkte mit geringem Servicebedarf
erméglichen lange Standzeiten

* Langjdéhrige Erfahrung in der Kupplungstechnologie
mit eigener Forschung und Entwicklung

 Steigerung der Produktivitét, weil die lohnintensiven
Stillstandszeiten zur Herstellung aller notwendigen
AnschliUsse auf wenige Sekunden reduziert werden




EASchangsystems liefert automatische Multikupplungen fir Verschiebetische.
Zum Kuppeln von z.B. E-Stecker, Pneumatik und Hydraulik.




7 WIE SUCHEN SIE SICH
DAS RICHTIGE SPANNSYSTEM AUS

Die richtigen Spannzylinder fir

lhre Anwendung, verfigbar von
EASchangesystems, finden Sie auf den
folgenden 3 Auswahltabellen.

@® Standard
O Optional

STATISCHE SPANNER

Pres-  Pressen-  Einfach Doppelt Nahe- Standardisiertes Nicht
sen- stofel wirkend  wirkend rungs- Werkzeug standardisiertes
tisch schalter Werkzeug
MLC Spannleiste [ J [ J [ J [ J
MDD Winkelspanner ([ J [ J [ J O [ J O
MOD mechanisch [ J [ J [ J O [ J O
selbsthemmender Spanner
Pressmag magnetisch Spannen [ J [ J Electrisch [ J [ J [ J
ESCH Spanner [ J O [ J [ J ([ J

INTEGRIERTE SPANNER

Pres-  Pressen-  Einfach Doppelt Nahe- Standardisiertes Nicht
sen- stéBel wirkend  wirkend rungs- Werkzeug standardisiertes
tisch schalter Werkzeug
MPR Zugzylinder [ J () [ J O [ J ()
MSR Schwingspanner [ J o [ J O [ J ([
MTR 3-Positionen Spanner [ J o [ J O [ J [ J
HECS Keilspanner [ ] ([ J [ ] [ [ J ([ J

BEWEGLICHE SPANNER

Pressen-  Einfach Doppelt Néahe- Standardisiertes Nicht

stéBel  wirkend  wirkend rungs- Werkzeug standardisiertes
schalter Werkzeug
ERC Kipphebelspanner o [ J [ J O [ ] [ J
ECA Zugspanner [ J [ J [ J [ J (]
MHC Zugspanner ([ J [ ] [ ] [ J [ J
MTC T-Nutspanner [ J [ J [ J [ J (]
ETDC verschiebbare [ J [ J [ J [ J [ ()
T-Nutspanner




8 ANDERE EAS PRODUKTE
UND LOSUNGEN

EAS Schnelle Werkzeugwechselsysteme (QMC)

EAS bietet Ihnen fur die kunststoffverarbeitende Industrie ein
umfassendes Programm von Schnellwechselsystemen.

Diese QMC Produktlinie offeriert von mechanischen tber
hydraulische bis zu magnetischen Spannvorrichtungen. Die
Auslegung der Vorrichtungen ist fir Maschinen bis zu 6.000
t SchlieBkraft verfugbar. Auswerferkupplungen, Multikupplun-
gen, Wechselwagen und -tische, Inspekfionsvorrichtungen und
Werkzeuglager erhalten Sie aus einer Hand. Wir konzipieren
einfache, handmanuelle Vorrichtungen bis zu vollautomati-
schen Wechselsystemen, die z. B. an einer 1.300 t Maschine
eine Wechselzeit von 60 Sek. méglich machen.

©www EASchangesystems ™

EAS magnetische Spannvorrichtung (MCS)

EAS bietet Ihnen neben den klassischen hydraulischen
Spannvorrichtungen permanentmagnetische
Haltevorrichtungen fir den schnellen und sicheren
Werkzeugwechsel. Diese kénnen in SpritzgieBmaschinen,
GieBBmaschinen und Metallumformpressen eingesetzt
werden.

\utions

| Magnetic clamping SO

—

o EASchangesystems.co™

Time is money




EINE LOSUNG FUR DIE
AUTOMOTIV-INDUSTRIE

Hier ein weiteres Beispiel einer Komplettlésung fir das
italienische Unternehmen Plastal Automotive.

Es ist ein vollautomatisches System fir eines der Werke

in Spanien installiert worden. Fur zwei 2700-1 ltaltech
SpritzgieBmaschinen entwickelte, baute, koordinierte

und installierte EAS das folgende QMC-Komplettsystem.
Die SpritzgieBmaschinen wurden mit einem hydraulischen
Spannsystem mit Rollen fir die horizontale Beschickung der
50--Werkzeuge, sowie mit automatischen Multikupplungen
fur ein schnelles leckagefreies Ankuppeln aller Versorgungs-
anschlisse ausgestattet.

Es wurden ein schienengefihrter Werkzeugwechselwagen
for 2 Werkzeuge von maximal 50 t, die Schienen for
diesen Wagen und die Stromversorgung installiert.

Auf der anderen Seite der Fihrungsschienen dieses
Wagens wurden 9 Werkzeuglagerpléitze einschlieBlich
automatischer Vorwérmstation installiert, in der die fur die
Maschine vorgesehenen Werkzeuge vortemperiert werden.
Dies spart mehrere Stunden Zeit, da die Werkzeuge
auBerhalb der Maschine anstatt in der Maschine temperiert
werden.

Jede Maschine ist mit einem hydraulischen mechanisch selbsthemmenden
Spannsystem mit Rollenfiihrung fiir ein schnelles und einfaches horizontales
Beschicken und Schnellspannen der Werkzeuge ausgestattet.

Schienengefiihrter
Werkzeugwechselwagen
fiir 2 Werkzeuge von
max. 50 t. Dieser Wager
kann per Fernsteuerung
bedient werden und ist fiir
einen einfachen Zugang
der Ober-fléche des
Wagens mit Stufen sowie
Sicherheitsstofleisten
ausgestattet.

Auf der anderen Seite der
Fihrungsschienen dieses
Wagens befinden sich

9 Werkzeuglagerplétze,
auf denen die Werkzeuge
mit Hilfe des Werkzeug-
wechselwagens gelagert
werden.

Jedes Werkzeug hat
genormte Adapterplatten
und ist mit automatischen
Multikupplungsplatten
ausgestattet, in denen
alle Anschlisse fiir Was-
ser, Hydraulik und Elektrik
vorhanden sind.

Zu den Lagersyste-
men gehdrt auch eine
Vorwérmstation, die hier
wéhrend der Installati-
onsphase gezeigt wird.
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